Montageanleitung: 32 AZ1 Serie:  SMA

Verbinder gerade Kabelbefestigung:
fir Festmaniel- oder Flexkabel Innenleiter - Lot
Auflenleiter - Lot
A B E\
I 3‘{‘ %}E b
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FEP-Mantel o=
Innenleiter
8= Schirm oder
= Kupfermantel

1} Kabel nach Zeichnung abisolieren.
sbei Flexkabel FEP-Montel nach Zeichnung abisolieren.

0.38:0.025
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2) Innenleiter *B" auf den Kabelinnenleiter schieben und auf Distanz
festloten.

fuer diese technische Unteriage behal len
wir uns alle Rechte vor (DIN 34

hier weichldien

3) Das vormontierte Kabel in das Gehduse "A* einschieben.der Kabelschirm
(Kupfermantel) und die Stufe im Gehduse mussen dabei bundig sein.

4) Das Gehduse *A°* mit dem Kabelschirm {(Kupfermantel) veridten.
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6) Isolierteil *C* in den Steckerkérper einpressen. Anschlufimafl kontrollieren.
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Assembly instruction 32 AZ1 Series: SMA

Straight connector Cable entry
for semi-rigid and flexible cable center contact - soldered
outer contact - soldered
A B C\
——3} 4:‘5 s
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FEP- jacket L
N ——— —X
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1) Prepare the cable according to the diagramm.
« for flexible cable: FEP-Jacket prepare according fo diagramm.

solder _here
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2) Slide center pin *B* onio the inner conductor of the cable and sclder
mointaining the indicated space.

fuer diese lechnische Unleriage behallen
wir uns alle Rechle vor (DIN 3¢)
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3) Insert the prepared cable into the connector body "A°. The braid
{copper jacket) has to be flush with the step in the connector body.
4) Solder the connector body °"A* and the outer contact of the cable
on the shown position.

solder here
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5) Press insulator "C" into the connector body. Ceck the interface dimensions!
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