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1 Zu dieser Anleitung

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf des Weller WRK erwiesene
Vertrauen. Bei der Fertigung wurden strengste
Qualitadtsanforderungen zugrunde gelegt, die eine einwandfreie
Funktion des Gerétes sicherstellen.

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen, um das WRK sicher
und sachgerecht in Betrieb zu nehmen, zu bedienen, zu warten und
einfache Stérungen selbst zu beseitigen.

D> Lesen Sie diese Anleitung vollstéandig bevor Sie mit dem WRK
arbeiten.

> Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass sie fir alle Benutzer
zuganglich ist.

1.1 Mitgeltende Dokumente

— Betriebsanleitung Ihres Steuergerates mit Begleitheft
Sicherheitshinweise

2 Zu lhrer Sicherheit

Das WRK wurde entsprechend dem heutigen Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln hergestellt.
Trotzdem besteht die Gefahr von Personen- und Sachschéaden,
wenn Sie die Sicherheitshinweise im beiliegenden Sicherheitsheft
des Steuergerats sowie die Warnhinweise in dieser Anleitung nicht
beachten. Geben Sie das WRK an Dritte stets zusammen mit der
Betriebsanleitung weiter.

2.1 BestimmungsgeméRer Gebrauch

Verwenden Sie das WRK ausschlieRlich gemafl dem in der
Betriebsanleitung angegebenen Zweck zum Lésen, Aufnehmen und
Absetzen von Chipbauteilen unter den hier angegebenen
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Bedingungen. Der bestimmungsgeméale Gebrauch des WRK
schlielt auch ein, dass

— Sie diese Anleitung beachten,

— Sie alle weiteren Begleitunterlagen beachten,

— Sie die nationalen Unfallverhutungsvorschriften am Einsatzort
beachten.

Fur eigenmachtig vorgenommene Veranderungen am WRK wird
vom Hersteller keine Haftung Gbernommen.

3 Lieferumfang

— WRK bestehend aus Ablage, Pick-Up (9 4,5 mm), Pick-Up
(9 10 mm), Dreibein, Reflow-Diisen gro® (33x33 mm, 27x27 mm,
24x24 mm, 20x20 mm) und klein (18x18 mm, 15,5x15,5 mm,
12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Je 3 Saugeinsatze fir @ 4,5 mm und @ 10 mm
— 2 Vakuumschlauche mit Anschlussnippel
— Betriebsanleitung WRK Entlétset

4 Beschreibung WRK

Das Weller WRK Entlétset optimiert den Entlétvorgang und
ermdglicht Chipbauteile wéhrend des Entlétens prazise und
schonend aufzunehmen.

Mit Hilfe der verschiedenen Reflow-Disen kann der Ablése- und
Aufnahmevorgang fiir jede BauteilgéRe zwischen 3 mm und 30 mm
optimiert werden.

Die Reflow-Diisen sind fiir den Einsatz der Entlétwerkzeuge HAP 1
und HAP 200 geeignet.

Geeignete Reflow-Diisen fiir HAP 1 und HAP 200

HAP 200
HAP 1

Kleine

Reflow-

Disen

Grol3e
Reflow-
Dusen

HAP 200
HAP 1
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5 WRKin Betrieb nehmen

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch falsch angeschlossenen
Vakuumschlauch.
Bei falsch angeschlossenem Vakuumschlauch kann nach

Betatigen des HAP heil3e Luft und flissiges Létzinn austreten und

zu Verletzungen fiihren.

> SchlieRen Sie den Vakuumschlauch niemals am ,Air“-Nippel
an!

Hinweis

Hinweis

Beachten Sie auch die Betriebsanleitung lhres Steuergerats.
1. Das WRK sorgféltig auspacken.

2. Reflow-Dusen (2, 3), Dreibein (4) und Pick-Up (6) in der Ablage

(1) einhangen.

3. Steuergerat ausschalten.

. HeiBluft-Pencil (HAP) mit Luftschlauch am ,Air“-Ausgang des
Steuergerats anschlieRen und mit Anschlussstecker in die
richtige Anschlussbuchse der Reparaturstation einstecken und
durch kurze Rechtsdrehung verriegeln (HAP 1 nur mit Adapter
anschlieflen).

5. Pick-Up (6) mit Vakuumschlauch an den Pick-Up-Nippeln des

Steuergerates anschlieRen.
6. Geeignete Reflow-Diise oder Dreibein am Pick-Up befestigen
(siehe Abschnitt 5.1 und 5.2).

»

Zum Abheben von kleinen Werkstiicken mit dem Pick-Up kénnen
grolRe Reflow-Disen , kleine Reflow-Dusen mit Dreibein oder das
Dreibein alleine verwendet werden

5.1 Reflow-Diise montieren

1. Pick-Up (& 10 mm) auf richtigen Sitz der Bauteile (Spannhiilse
(5), Markierungsring (7) und Saugeinsatz mit Hitzeschild (10))
Uberpriifen.

2. Grolie Reflow-Disen werden am Pick-Up (6) mit Hilfe der
Spannhulse (5) verschrauben.

Die kleinen Reflow-Diisen werden nicht direkt mit dem Pick-Up
(9 4,5 mm) verschraubt. Hier sorgt das Dreibein fiir die richtige
Positionierung des Pick-Ups (& 4,5 mm) in der Dise und am
Werkstuck.
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5.2 Dreibein montieren

1. Pick-Up (9 4,5 mm) auf richtigen Sitz der Bauteile
(Spannhtlse (5), Markierungsring (7) und Saugeinsatz mit
Hitzeschild (10)) Gberprifen.

2. Dreibein (4) am Pick-Up (6) mit Hilfe der Spannhiilse (5)
verschrauben.

Sie kénnen das so montierte Pick-Up (& 4,5 mm) mit kleiner Reflow-
Dise (A) oder ohne Reflow-Dise (B) verwenden. Beim Arbeiten
ohne Reflow-Dise kénnen Sie auch ein Pick-Up mit @ 10 mm
verwenden.

6 WRK bedienen

Die Bedienung des WRK wahrend des Entlétvorgangs gliedert sich
in 3 Schritte:

1. Pick-Up positionieren
2. Pick-Up vorbereiten
3. Werkstuck entléten und abheben

6.1 Pick-Up positionieren

Das anzuhebende Werkstlick muss mindestens 2 mm kleiner als der
Durchmesser der verwendeten Reflow-Dise sein, sonst kann das
angehobene Werkstlick beschadigt werden.

> GrofRe Reflow-Dise (A) oder Dreibein mit kleiner Reflow-Dise
(B) mit korrekt montiertem und vorbereitetem Pick-Up vorsichtig
Uber dem Werkstlck positionieren und absetzen.
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6.2 Pick-Up vorbereiten

B2
1. Pick-Up mit montierter Reflow-Diise oder mit dem Dreibein
vorsichtig Giber dem Werkstlick positionieren.

2. Pick-Up vorsichtig bis auf 3-5 mm Uber das Werkstlick
herunterdriicken (1) ohne dieses zu beschadigen.

3. Vakuum am Steuergerat einschalten und Bauteil ansaugen.

4. Markierungsgummi in dieser Stellung nach unten schieben (2).
Der Markierungsring zeigt an ob das angesaugte Werkstlick
angehoben (Gummi = oben) oder nicht angehoben (Gummi
unten) ist.

6.3 Werkstiick entléten und anheben
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1. Pick-Up tUber dem Werkstlick positionieren (siehe 6.1) und
Entléten vorbereiten (siehe 6.2).

2. HeiBluftwerkzeug seitlich durch die dafiir vorgesehene
Dusenéffnung an das Werkstlck heranfiihren und betatigen bis
sich das Werkstulck ablést und durch den Pick-Up-Stutzen
angehoben wird.

Markierungsring befindet sich nun in oberer Position.
3. HeiBluftwerkzeug entfernen und ausschalten.

4. Pick-Up samt Duse und angesaugtem Werkstlick auf
gewunschter Ablegeflache positionieren.

5. Pick-Up vorsichtig nach unten driicken und Vakuum ausschalten.
Das Werkstlick wird auf der Ablegeflache abgelegt.

Sie kdnnen auch ohne Reflow-Diise, z. B. bei
Werkstlicken > 30 mm, mit dem HAP 200 arbeiten.

7 WRK pflegen und warten

Reinigen Sie das WRK regelmaRig mit einem milden
Edelstahlreinigungsmittel.

8 Zubehor

005 15 154 99 Ablage WRK

005 87 617 30 Entlotset 33x33/24x24 mit Pick-Up
005 87 617 31 Entlotset 27x27/20x20 mit Pick-Up
005 87 617 32 Entl6tset 18/15,5/12,5/10 mit Pick-Up

9 Entsorgung

Entsorgen Sie ausgetauschte Gerateteile, Filter oder alte Gerate
gemal den Vorschriften Ihres Landes.

10 Garantie

Die Mangelanspriiche des Kaufers verjahren in einem Jahr ab
Ablieferung an ihn. Dies gilt nicht fiir Ruckgriffsanspriiche des
Kaufers nach §§ 478, 479 BGB.

Aus einer von uns abgegebenen Garantie haften wir nur, wenn die
Beschaffenheits- oder Haltbarkeitsgarantie von uns schriftlich und
unter Verwendung des Begriffs ,Garantie” abgegeben worden ist.
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1 About these instructions

Thank you for the confidence you have shown in buying the Weller
WRK. The device has been manufactured in accordance with the
most rigorous quality standards, which ensure that the device
operates perfectly.

These instructions contain important information which will help you
to start up, operate and service the WRK safely and correctly as well
as to eliminate simple faults/malfunctions yourselves.

D> Read these instructions in their entirety before working with the
WRK.

D> Keep these instructions in a place that is accessible to all users.

1.1  Documents also applicable

— Operating instructions of your control unit and accompanying
Safety Information booklet

2 For your safety

The WRK has been manufactured in accordance with state-of-the-art
technology and recognised safety rules and regulations. There is
nevertheless the risk of personal injury and damage to property if
you fail to observe the safety information set out in the enclosed
booklet accompanying the control unit and the warnings given in
these instructions. Always pass on the WRK to third parties together
with these Operating Instructions.

2.1 Intended use

Use the WRK exclusively for the purpose indicated in the Operating
Instructions of releasing, accommodating and setting down chip
components under the conditions specified here. Intended use of the
WRK also includes the requirement that
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— you read and follow these instructions,
— you read and follow all additional accompanying documents,

— observe the national accident-prevention regulations applicable at
the location where the device is being used.

The manufacturer accepts no responsibility for unauthorised
changes/alterations made to the WRK.

3 Scope of delivery

— WRK comprising holder, pick-up (dia. 4.5 mm), pick-up

(dia.10 mm), tripod, reflow nozzles - large (33x33 mm, 27x27 mm,
24x24 mm, 20x20 mm) and small (18x18 mm, 15.5x15.5 mm,
12.5x12.5 mm, 10x10 mm)

— 3 suction inserts each for dia. 4.5 mm and dia. 10 mm
— 2 vacuum hoses with connecting nipple
Operating Instructions for WRK desoldering set

4 Description of the WRK

The Weller WRK desoldering set optimises the desoldering process
and enables chip components to be accommodated precisely and
without being damaged during desoldering.

The release and accommodation procedure can be optimised for
each component size between 3 mm and 30 mm with the aid of the
different reflow nozzles.

The reflow nozzles are suitable for the use of the HAP 1 and
HAP 200 desoldering tools.

Suitable reflow nozzles for HAP 1 and HAP 200

HAP 200
HAP 1

Small

reflow .

nozzles

Large
reflow
nozzles

HAP 200
HAP 1
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5 Starting up the WRK

WARNING!

Risk of injury due to incorrectly connected vacuum
hose.

If the vacuum hose is incorrectly connected, hot air and liquid
solder can escape when the HAP is actuated and cause injuries.

B> Never connect the vacuum hose to the "Air* nipple!

Note

Note

It

Also read and observe the Operating Instructions of your control unit
1.

Carefully unpack the WRK.

. Engage reflow nozzles (2, 3), tripod (4) and pick-up (6) in
holder (1).

. Switch off the control unit.

. Connect the hot-air pencil (HAP) with air hose to the "Air" outlet of
the control unit and insert with the attachment plug in the correct
connection socket of the repair station and lock by turning
clockwise slightly (connect HAP 1 with adapter only).

. Connect pick-up (6) with vacuum hose to the pick-up nipples of
the control unit.

. Secure a suitable reflow nozzle or tripod to the pick-up (see
Sections 5.1 and 5.2).

is possible to use large reflow nozzles, small reflow nozzles with

tripod or the tripod on its own to lift off small workpieces with the

p

ick-up.

5.1  Mounting the reflow nozzle

1.

Check the pick-up (dia. 10 mm) to ensure that the components
(clamping sleeve (5), marker ring (7) and suction insert with heat
shield (10)) are correctly seated.

. Screw large reflow nozzles directly to pick-up (6) with the aid of
clamping sleeve (5).

The small reflow nozzles are not screwed directly to the pick-up (dia.

4

.5 mm). Here the tripod ensures that the pick-up (dia. 4.5 mm) is

correctly positioned in the nozzle and on the workpiece.
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5.2 Mounting the tripod

1. Check the pick-up (dia. 4.5 mm) to ensure that the components
(clamping sleeve (5), marker ring (7) and suction insert with heat
shield (10)) are correctly seated.

2. Screw tripod (4) to pick-up (6) with the aid of clamping sleeve (5).

You can use the pick-up (dia. 4.5 mm) mounted in this way with a
small reflow nozzle (A) or without a reflow nozzle (B). When working
without a reflow nozzle, you can also use a 10 mm dia. pick-up.

6 Operating the WRK

WRK operation during the desoldering procedure is divided into
3 steps:

1. Positioning the pick-up
2. Preparing the pick-up
3. Desoldering and lifting off the workpiece

6.1  Positioning the pick-up

The workpiece to be raised must be at least 2 mm smaller than the
diameter of the reflow nozzle used, otherwise the raised workpiece
may be damaged.

D> Carefully position large reflow nozzle (A) or tripod with small
reflow nozzle (B) with the correctly mounted and prepared pick-
up over the workpiece and set down.
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6.2  Preparing the pick-up

B2
1. Carefully position the pick-up with mounted reflow nozzle or with
the tripod over the workpiece.

2. Carefully press the pick-up down 3-5 mm over the workpiece (1)
without damaging the workpiece.

3. Switch on the vacuum on the control unit and subject the
component to suction.

4. Slide the rubber marker in this position downwards (2).

The marker ring indicates whether the workpiece subjected to
suction is raised (rubber = at top) or not raised
(rubber = at bottom).

6.3 Desoldering and lifting off the workpiece
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1. Position the pick-up over the workpiece (see 6.1) and prepare
desoldering (see 6.2).

2. Feed the hot-air tool from the side through the designated nozzle
opening up to the workpiece and actuate the tool until the
workpiece is detached and raised by the pick-up fitting.

The marker ring is now in the upper position.
3. Remove the hot-air tool and switch off.

4. Position the pick-up together with the nozzle and the workpiece
subjected to suction on the desired set-down surface.

5. Carefully press the pick-up downwards and switch off the
vacuum.

The workpiece is set down on the set-down surface.

You can also work with the HAP 200 without a reflow nozzle, e.g. in
the case of workpieces > 30 mm.

7 Looking after and servicing the WRK

Clean the WRK on a regular basis with a mild special-steel cleaning
agent.

8 Accessories

005 15 15499 WRK holder

005 87 617 30 Desoldering set 33x33/24x24 with pick-up
005 87 617 31 Desoldering set 27x27/20x20 with pick-up
005 87 617 32 Desoldering set 18/15.5/12.5/10 with pick-up

9 Disposal

Dispose of replaced equipment parts, filters or old devices in
accordance with the rules and regulations applicable in your country.

10 Warranty

Claims by the buyer for physical defects are time-barred after a
period of one year from delivery to the buyer. This does not apply to
claims by the buyer for indemnification in accordance with

§§ 478, 479 BGB (German Federal Law Gazette).

We shall only be liable arising from a warranty furnished by us if the
quality or durability warranty has been furnished by use in writing
and using the term "Warranty*.
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WRK
Vue d'ensemble de
I'appareil

Support
Grande buse de refusion

Petite buse de refusion

Trépied

Douille de serrage

Preneur

Anneau de rebord

Embout de raccord

Flexible a vide

0 Insert d'aspiration avec écran I
thermique
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1 A propos de ce manuel

Nous vous remercions de la confiance que vous nous témoignée
avec l'achat du Weller WRK. Les exigences les plus sévéres en
matiere de qualité ont accompagné la fabrication et garantissent un
fonctionnement impeccable de I'appareil.

Ce manuel contient des informations importantes pour mettre en
service, utiliser et entretenir le WRK en toute sécurité et en bonne et
due forme ainsi que pour éliminer les dérangements simples.

D> Lisez entiérement ce manuel avant de travailler avec le WRK.

> Conservez ce manuel de sorte a ce qu'il soit accessible a tous
les utilisateurs.

1.1 Autres documents en vigueur

— Manuel d'utilisation de votre appareil de commande avec le livret
d'accompagnement sur les consignes de sécurité

2 Pour votre sécurité

Le WRK a été fabriqué conformément au niveau actuel de la
technique et aux regles de sécurité techniques reconnues. Il
subsiste malgré tout un risque de blessures corporelles et de
dommages matériels si vous n'observez pas les consignes de
sécurité figurant dans le livret qui accompagne I'appareil de
commande ainsi que les avertissements de ce manuel. Remettez
toujours le WRK a un tiers, accompagné du manuel d'utilisation.

2.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

Utilisez uniquement le WRK selon l'usage prévu mentionné dans ce
manuel, a savoir pour le détachement, la prise et la dépose de
d'éléments de puce dans les conditions indiquées. L'utilisation
conforme du WRK inclut également le respect
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— de ce manuel,

— de tous les autres documents d'accompagnement,

— des prescriptions nationales sur site en matiére de prévention des
accidents.

Le fabricant n'est pas responsable des modifications effectuées sur
le WRK.

3 Etendue de livraison

— WRK composé d'un support, d'un preneur (J 4,5 mm), d'un
preneur (@ 10 mm), d'un trépied, de buses de refusion de grande
taille (33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) et de petite
taille (18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

Respectivement 3 inserts d'aspiration pour @ 4,5 mm et @ 10 mm
2 flexibles a vide avec embout de raccord
Manuel d'utilisation du set de dessoudage WRK

4 Description du WRK

Le set de dessoudage Weller WRK optimise le processus de
dessoudage et permet de réceptionner avec précision et
ménagement les éléments de puce pendant le dessoudage.

A l'aide des différentes buses de refusion, le processus de
détachement et de prise peut étre optimisé pour chaque taille
d'élément comprise entre 3 mm et 30 mm.

Les buses de refusion sont adéquates pour une utilisation avec les
outils de dessoudage HAP 1 et HAP 200.

Buses de refusion adéquates pour HAP 1 et HAP 200

HAP 200
HAP 1

Petites — Q

buses de [0 |E| O

refusion J—

Grandes
buses de
refusion

HAP 200
HAP 1
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5 Mise en service du WRK

AVERTISSEMENT ! Risque de blessures en cas de flexible & vide mal

A

raccordé.

En cas de flexible a vide mal raccordé, de I'air chaud et de I'étain
de brasage liquide peuvent s'échapper aprés actionnement du
HAP et causer des blessures.

B> Ne jamais raccorder le flexible a vide a I'embout ,Air* !

Remarque

Remarque

Respecter le manuel d'utilisation de votre appareil de commande.

1.

Déballer soigneusement le WRK.

2. Suspendre les buses de refusion (2, 3), le trépied (4) et le

preneur (6) dans le support (1).

3. Mettre I'appareil de commande hors circuit.
4. Raccorder le crayon a air chaud (HAP) avec flexible d'air a la

sortie ,Air“ de I'appareil de commande, le brancher avec la fiche
de raccordement dans la prise correspondante du poste de
réparation et le verrouiller par un bref mouvement de rotation a
droite (raccorder le HAP 1 uniquement avec un adaptateur).

5. Raccorder le preneur (6) avec le flexible a vide aux embouts de

preneur de |'appareil de commande.

6. Fixer la buse de refusion adéquate ou le trépied sur le preneur

(voir les paragraphes 5.1 et 5.2).

Pour soulever les petites pieces a usiner avec le preneur, vous
pouvez utiliser de grandes buses de refusion, de petites buses de
refusion avec trépied ou le trépied seul

5.1 Montage de la buse de refusion

1.

Vérifier que les éléments du preneur (& 10 mm) (douille de
serrage (5), bague de repére (7) et insert d'aspiration avec écran
thermique (10)) sont bien en place.

2. Les grandes buses de refusion dont vissées directement sur le

preneur (6) a l'aide de la douille de serrage (5).

Les petites buses de refusion ne sont pas vissées directement sur le

p
d

reneur (J 4,5 mm). Le trépied assure ici le positionnement correct
u preneur (J 4,5 mm) dans la buse et sur la piece a usiner.
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5.2 Montage du trépied

1. Vérifier que les éléments du preneur (J 4,5 mm) (douille de
serrage (5), bague de repére (7) et insert d'aspiration avec écran
thermique (10) sont bien en place.

2. Visser le trépied (4) sur le preneur (6) a l'aide de la douille de
serrage (5).

Vous pouvez utiliser le preneur (& 4,5 mm) ainsi monté avec un
petite buse de refusion (A) ou sans buse de refusion (B). En cas de
travail sans buse de refusion, vous pouvez utiliser aussi u preneur
de @ 10 mm.

6 Commande du WRK

La commande du WRK pendant le processus de dessoudage se
divise en 3 étapes :

1. Positionner le preneur
2. Préparer le preneur
3. Dessouder et soulever la piece a usiner

6.1 Positionnement du preneur

La piéce a soulever doit étre au moins de 2 mm plus petite que le
diamétre de la buse de refusion utilisée sinon la piéce soulevée peut
étre endommagée.

D> Positionner au-dessus de la piéce a usiner et déposer avec
précaution la grande buse de refusion (A) ou le trépied avec la
petite buse de refusion (B) avec preneur correctement monté et
préparé.
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6.2 Préparation du preneur

1. Positionner avec précaution le preneur avec buse de refusion
montée ou avec le trépied au-dessus de la piéce a usiner.

2. Abaisser avec précaution le preneur jusqu'a 3-5 mm au-dessus
de la piéce a usiner (1) sans endommager cette derniére.

3. Mettre le vide en circuit et aspirer I'élément.

4. Pousser le caoutchouc de repére dans cette position vers le
bas (2).
La bague de repére indique si la piéce a usiner aspirée est
soulevée (caoutchouc en haut) ou pas (caoutchouc en bas).

6.3 Dessouder et soulever la piéce a usiner

FR
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1. Positionner le preneur au-dessus de la piece a usiner (voir 6.1) et
préparer le dessoudage (voir 6.2).

2. Amener latéralement 'outil a air chaud jusqu'a la piéce a usiner
par l'ouverture de buse prévue a cet effet et I'actionner jusqu'a ce
que la piéce a usiner se détache et qu'elle soit soulevée par
I'embout du preneur.

La bague de repere se trouve en position supérieure.
3. Retirer et mettre hors circuit I'outil & air chaud.

4. Positionner le preneur avec la buse et la piéce a usiner aspirée
sur la surface de dép6t.

5. Pousser avec précaution le preneur vers le bas et mettre le vide
hors circuit.

La piéce a usiner est déposée sur la surface de dépbt.

Vous pouvez également travailler sans buse de refusion, p. ex. pour
des pieces a usiner > a 30 mm avec l'outil HAP 200.

7 Entretien et maintenance du WRK

Nettoyer régulierement le WRK avec un produit doux pour le
nettoyage de l'acier fin.

8 Accessoires

005 15 15499 Support WRK

005 87 617 30 Set de dessoudage 33x33/24x24 avec preneur
005 87 617 31 Set de dessoudage 27x27/20x20 avec preneur
005 87 617 32 Set de dessoudage 18/15,5/12,5/10 avec preneur

9 Mise au rebut

Eliminez les piéces de l'appareil remplacées, les filtres ou les vieux
appareils selon les consignes en vigueur dans votre pays.

10 Garantie

Les droits pour vice de I'acheteur sont périmés a compter de la
livraison qui lui est a été remise. Cela n'est pas valable pour les
droits de recours de I'acheteur selon §§ 478, 479 BGB.

Dans le cadre d'une garantie que nous avons donnée, nous sommes
seulement responsables si la garantie de qualité ou de durabilité a
été délivrée par écrit par nos soins et que le mot ,Garantie” a été
utilisé.
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1 Indicazioni sul presente manuale

Vi ringraziamo per la fiducia accordataci con I'acquisto del Weller
WRK. Questo prodotto & stato realizzato rispettando requisiti
severissimi, che garantiscono il perfetto funzionamento
dell'apparecchio.

Le presenti istruzioni per I'uso contengono importanti informazioni
che permettono di mettere in funzione, utilizzare, eseguire la
manutenzione in modo sicuro e conforme sull'apparecchio WRK,
nonché di eliminare autonomamente semplici anomalie.

D> Leggere interamente le presenti istruzioni prima di lavorare con il
WRK.

> Conservare le presenti istruzioni in modo che siano accessibili
per tutti gli utilizzatori.

1.1 Documenti di riferimento

— Istruzioni d'uso del dispositivo di controllo con il documento
accompagnatorio Avvertenze per la sicurezza

2 Per la Vostra sicurezza

Il WRK é stato prodotto in conformita con l'attuale stadio della
tecnologia e secondo le regole di sicurezza riconosciute.
Ciononostante, nel caso in cui non vengano rispettate le avvertenze
per la sicurezza riportate nel documento accompagnatorio del
dispositivo di controllo, nonché i segnali di avvertimento presenti in
questo manuale, sussiste il pericolo di danni alle persone e alle
cose. Se il WRK viene ceduto a terzi, consegnare insieme
all'apparecchio sempre le relative istruzioni d'uso.
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2.1 Utilizzo conforme

Il WRK deve essere utilizzato esclusivamente in conformita alle

finalita indicate nelle istruzioni d'uso, per rimuovere, alloggiare e
deporre componenti chip alle condizioni qui specificate. L'utilizzo
conforme del WRK prevede che

— vengano osservate le presenti istruzioni,

— vengano rispettate tutte le ulteriori documentazioni
accompagnatorie,

— vengano rispettate le normative antinfortunistiche nazionali sul
luogo di impiego.

Il produttore non si assume alcuna responsabilita nel caso in cui
vengano arbitrariamente apportate eventuali modifiche al WRK.

3 Dotazione

— WRK composto da supporto, pick-up (& 4,5 mm), pick-up
(9 10 mm), treppiede, bocchette Reflow grandi (33x33 mm, 27x27
mm, 24x24 mm, 20x20 mm) e piccole (18x18 mm, 15,5x15,5 mm,
12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— 3 inserti aspiranti per tipo, con @4,5mme @ 10 mm
— 2 tubi flessibili per il vuoto con nipplo di raccordo
— Istruzioni d'uso Set dissaldatore WRK

4 Descrizione WRK

Il Set dissaldatore Weller WRK ottimizza I'operazione di dissaldatura
e permette di alloggiare in modo preciso e delicato i componenti chip
durante la dissaldatura.

Grazie alle diverse bocchette Reflow € possibile ottimizzare il
processo di distacco e alloggiamento per componenti di tutte le
dimensioni comprese tra 3 mm e 30 mm.

Le bocchette Reflow sono adatte per I'impiego degli utensili
dissaldanti HAP 1 e HAP 200.

Bocchette Reflow adatte per HAP 1 e HAP 200

HAP 200
HAP 1

Bocchette — Q

Reflow O] O

piccole

Bocchette
Reflow
grandi

HAP 200
HAP 1
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5 Messa in funzione del WRK

AVVISO! Pericolo di lesioni in caso di tubo flessibile per il

vuoto collegato in maniera non corretta.

Nel caso di un tubo flessibile per il vuoto collegato in maniera non
corretta, all'azionamento del'HAP possono verificarsi fuoriuscite di
aria calda e stagno liquido, che possono provocare lesioni.

> Non collegare mai il tubo flessibile per il vuoto al nipplo "Air"!

Avvertenza

Avvertenza

Osservare anche le istruzioni d'uso del dispositivo di comando.

1. Disimballare il WRK con cautela.

2. Appendere le bocchette Reflow (2, 3), il treppiede (4) e il

pick-up (6) sul supporto (1).

3. Disinserire il dispositivo di comando.

. Collegare lo stilo ad aria calda (HAP) con tubo flessibile dell'aria
all'uscita "Air" del dispositivo di comando, collegare il connettore
nella presa di collegamento giusta della stazione di riparazione e
bloccarlo con una breve rotazione verso destra (collegare 'HAP 1
solo con I'adattatore).

5. Collegare il pick-up (6) con il tubo flessibile per il vuoto ai nippli

pick-up del dispositivo di comando.

6. Fissare la bocchetta Reflow adatta o il treppiede al pick-up

(vedere sezione 5.1 € 5.2).

N

Per estrarre piccoli pezzi con il pick-up si possono utilizzare
bocchette Reflow grandi, bocchette Reflow piccole con treppiede o il
treppiede da solo

5.1 Montaggio di una bocchetta Reflow

1. Controllare che i componenti (bussola di serraggio (5), anello di
riferimento (7) e inserto aspirante con scudo termico (10)) del
pick-up (& 10 mm) siano posizionati correttamente.

2. Le bocchette Reflow grandi sono direttamente avvitate sul pick-
up (6) mediante la bussola di serraggio (5).

Le bocchette Reflow piccole non si possono avvitare direttamente
con il pick-up (& 4,5 mm). In questo caso il treppiede assicura il
posizionamento corretto dei pick-up (& 4,5 mm) nella bocchetta e
sul pezzo in lavorazione.
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5.2 Montaggio del treppiede

1. Controllare che i componenti (bussola di serraggio (5), anello di
riferimento (7) e inserto aspirante con scudo termico (10)) del
pick-up (9 4,5 mm) siano posizionati correttamente.

2. Awvitare il treppiede (4) al pick-up (6) mediante la bussola di
serraggio (5).

In questo modo € possibile utilizzare il pick-up (& 4,5 mm) montato
con una bocchetta Reflow piccola (A) o senza bocchetta Reflow (B).
Durante il lavoro senza bocchetta Reflow € anche possibile utilizzare
un pick-up con @ 10 mm.

6 Utilizzo del WRK

L'utilizzo del WRK durante il processo di dissaldatura si suddivide in
3 fasi:

1. Posizionamento del pick-up
2. Preparazione del pick-up
3. Dissaldatura ed estrazione del pezzo

6.1 Posizionamento del pick-up

Il pezzo da estrarre deve essere almeno 2 mm piu piccolo del
diametro della bocchetta Reflow utilizzata, in caso contrario il pezzo
estratto potrebbe danneggiarsi.

D> Posizionare con cautela sopra al pezzo la bocchetta Reflow
grande (A) o il treppiede con una bocchetta Reflow piccola (B)
con il pick-up montato e preparato correttamente.



WRK

6.2 Preparazione del pick-up

1. Posizionare con cautela sopra al pezzo il pick-up con la
bocchetta Reflow montata o con il treppiede.

2. Premere verso il basso con cautela il pick-up fino a 3-5 mm di
distanza dal pezzo (1), senza danneggiarlo.

3. Attivare il vuoto sul dispositivo di controllo e aspirare il
componente.

4. Spingere verso il basso la gomma dell'anello di riferimento in
questa posizione (2).
L'anello di riferimento indica se il pezzo aspirato & sollevato
(gomma rivolta verso l'alto) o non & sollevato (gomma rivolta
verso il basso).

6.3 Dissaldatura ed estrazione del pezzo

7-8
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1. Posizionare il pick-up sopra al pezzo (vedere 6.1) e preparare
I'operazione di dissaldatura (vedere 6.2).

2. Avvicinare lateralmente al pezzo I'utensile ad aria calda
attraverso l'apposita apertura della bocchetta e azionarlo finché il
pezzo si dissalda ed € possibile sollevarlo mediante il manicotto
pick-up.

Ora l'anello di riferimento si trova nella posizione superiore.

3. Rimuovere e disattivare I'utensile ad aria calda.

4. Posizionare il pick-up con la bocchetta e il pezzo aspirato sulla
superficie di appoggio desiderata.

5. Premere con cautela verso il basso il pick-up e disattivare il
vuoto.

Il pezzo viene deposto sulla superficie di appoggio.

E possibile lavorare con HAP 200 anche senza bocchetta Reflow,
ad es. per pezzi > 30 mm.

7 Cura e manutenzione del WRK

Pulire regolarmente il WRK con un detergente neutro per acciaio
inox.

8 Accessori

005 15 15499 Supporto WRK

005 87 617 30 Set dissaldatore 33x33/24x24 con pick-up
005 87 617 31 Set dissaldatore 27x27/20x20 con pick-up
005 87 617 32 Set dissaldatore 18/15,5/12,5/10 con pick-up

9 Smaltimento

Provvedere allo smaltimento della parti dell'apparecchio sostituite,
dei filtri o delle vecchie apparecchiature nel rispetto delle normative
vigenti nel proprio Paese.

10 Garanzia

Eventuali rivendicazioni da parte dell'acquirente causa difettosita del
prodotto cadono in prescrizione dopo un anno dalla data di fornitura.
Cio non vale per il diritto di regresso dell'Acquirente secondo

§§ 478, 479 BGB.

Il produttore si assume le sue responsabilita per garanzie da lui
emesse solamente nel caso in cui la garanzia delle condizioni e
della durata sia stata emessa per iscritto ed utilizzando I'espressione
"Garanzia".
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WRK
Esquema del aparato

Soporte
Boquilla de reflujo grande
Boquilla de reflujo pequefia
Tripode

Casquillo de sujecién
Extractor

Anilla de referencia
Boquilla de empalme

Tubo flexible de aspiracion
(vacio)

10 Ventosa de aspiracion con
placa caliente
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1 Informacion breve sobre este manual

Le agradecemos mucho la compra de la estacién Weller WRK y la
confianza depositada en nosotros. La fabricaciéon de este aparato
esta sometida a los mas rigurosos controles de calidad para
garantizar un perfecto funcionamiento del mismo.

Este manual de uso contiene informacién importante para poder
poner en marcha y manejar de forma segura y adecuada la estacién
WRK, asi como para realizar las tareas de mantenimiento
adecuadas e incluso reparar pequefias averias.

D> Lea el manual de uso completo antes de comenzar a trabajar con
la estacion WRK.

> Mantenga este manual de uso en un lugar al que puedan
acceder todos los usuarios del aparato.

1.1 Otros documentos aplicables

— Manual de uso de la unidad de control con el folleto con las
normas de seguridad

2 Por su propia seguridad

La estacion WRK ha sido fabricada segun los ultimos avances
tecnoldgicos y de conformidad con la normativa de seguridad
técnica. No obstante, existe riesgo de que se produzcan dafios
personales o materiales si no se respetan las instrucciones de
seguridad que figuran en el folleto de seguridad adjunto de la unidad
de control, asi como las advertencias de este manual de uso. La
estacién WRK debe entregarse siempre a terceros unto con el
manual de uso.
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2.1 Utilizacién reglamentaria

Utilice la estacion WRK exclusivamente para los fines indicados en
el manual de uso, pasa soltar, tomar y retirar "chips" en las
condiciones indicadas. El uso correcto y adecuado del WRK implica
también que

— siga las instrucciones de este manual,

— que siga las instrucciones de todos los documentos que
acompanian al aparato,

— que respete la normativa nacional vigente para la prevencion de
accidentes laborales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad en caso de que se
realicen modificaciones en la estacién WRK por cuenta propia.

3 Piezas suministradas

— La estaciéon WRK se compone de un soporte, extractor
(9 4,5 mm), extractor (@ 10 mm), tripode, boquilla de reflujo
grande (33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) y pequefa
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— 3 ventosas de aspiraciéon para @ 4,5 mmy @& 10 mm
— 2 tubos flexibles de aspiracién con boquilla de empalme
— Manual de uso de la estacién WRK set de desoldar

4 Descripcion de la estaciéon WRK

El set de desoldar Weller WRK optimiza la operaciéon de desoldaura
y permite retirar con precision y cuidado los chips al desoldar.

Gracias a las diferentes boquillas de reflujo es posible soltar y retirar
de forma mas sencilla los chips de entre 3 mm y 30 mm.

Las boquillas de reflujo se pueden utilizar con las herramientas de
desoldar HAP 1 y HAP 200.

Boquillas de reflujo aptas para HAP 1 y HAP 200

HAP 200
HAP 1

Boquillas — Q

de reflujo |E| O

pequefas

Boquillas
de reflujo
grandes

HAP 200
HAP 1
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5 Puesta en marcha de la estacion WRK

iADVERTENCIA! Peligro de sufrir lesiones si se conecta de forma

errénea el tubo flexible de aspiracién.

Si se conecta erroneamente el tubo flexible de aspiracion al
conectar el HAP puede salir aire caliente y estafio fundido, y
provocar lesiones.

B> iNo conecte nunca el tubo flexible de aspiracion en la boquilla
"Air"!

Nota

Nota

Siga las instrucciones del manual de uso de la unidad de control.

1.

Desembale el WRK con cuidado.

2. Coloque las boquillas de reflujo (2, 3), el tripode (4) y el

extractor (6) en el soporte (1).

3. Desconecte la unidad de control.
4. Conectar el lapiz de aire caliente (HAP) con el tubo flexible de

aire en la toma de aire "Air" de la unidad de control e introducir la
boquilla macho en la toma de la estacién de reparacion vy fijarla
girandola ligeramente hacia la derecha (conectar el HAP 1
unicamente con un adaptador).

5. Conectar el extractor (6) con el tubo flexible de aspiracién en la

boquilla del extractor de la unidad de control.

6. Fijar la boquilla de reflujo adecuada o el tripode en el extractor

(véase el apartado 5.1y 5.2).

Para poder retirar piezas pequefas con el extractor se pueden
utilizar las boquillas de reflujo grandes o pequefias con el tripode o
bien solamente el tripode.

5.1 Montar la boquilla de reflujo

1.

Comprobar que el extractor (d 10 mm) esta colocado
correctamente (casquillo de sujecion (5), anillo de referencia (7) y
ventosa de aspiracion con placa caliente (10)).

2. Las boquillas de reflujo grandes se enroscan directamente en el

extractor (6) mediante el casquillo de sujecion (5).

Las boquillas de reflujo no se enroscan directamente con el
extractor (@ 4,5 mm). En este caso, el tripode se encarga del
posicionamiento adecuado del extractor (& 4,5 mm) en la boquilla y
en la pieza a retirar.

ES



WRK

5.2 Montaje del tripode

1. Comprobar que el extractor (4 4,5 mm) esta colocado
correctamente (casquillo de sujecion (5), anillo de referencia (7) y
boquilla de aspiracion con placa caliente (10)).

2. Enroscar el tripode (4) en el extractor (6) mediante el casquillo de
sujecion (5).

De esta forma podra utilizar el extractor (@ 4,5 mm) con la boquilla

de reflujo pequeia (A) o sin boquilla de reflujo (B). Al trabajar sin

boquilla de reflujo también podra utilizar un extractor de @ 10 mm.

6 Manejo de la estacién WRK

El manejo de WRK para desoldar consiste en tres pasos:

1. Posicionar el extractor
2. Preparar el extractor
3. Desoldar y retirar la pieza

6.1 Posicionamiento del extractor

La pieza que se desea retirar debe ser como minimo 2 mm mas
pequefa que el diametro de la boquilla de reflujo, de lo contrario la
pieza retirada podria sufrir dafios.

> Posicionar y colocar con cuidado la boquilla de reflujo grande (A)
sobre la pieza que se desea retirar (o el tripode con la boquilla
pequeiia (B) con el extractor montado correctamente y
preparado).
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6.2 Preparacion del extractor

1.Colocar cuidadosamente el extractor sobre la pieza que se desea
retirar con la boquilla de reflujo montada o con el tripode.

2. Presionar cuidadosamente el extractor a unos 3-5 mm por
encima de la pieza que se desea retirar (1) sin dafarla.

3. Conectar la aspiracion en la unidad de control y aspirar la pieza
que se desea retirar.
4. Desplazar hacia abajo la anilla de goma en esta posicion (2).

La anilla de referencia indica si la pieza ha sido retirada
(goma = arriba) o no (goma abajo).

6.3 Desoldaura y retirada de la pieza

ES
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1. Colocar el extractor sobre la pieza que se desea retirar (véase el
apartado 6.1) y preparar la operacion de desoldadura (véase el
apartado 6.2).

2. Acercar el lapiz de aire caliente a la pieza por la abertura lateral y
conectarlo hasta que se suelte la pieza que se desea retirar y
pueda ser retirada por el extractor.

La anilla de referencia se encuentra ahora en la posicion
superior.

3. Retirar el lapiz de aire caliente y desconectarlo.

4. Colocar el extractor con la boquilla y la pieza retirada en el lugar
deseado.

5. Presionar cuidadosamente el extractor y desconectar la
aspiracion (vacio).

La pieza retirada es depositada en el lugar deseado.

También puede trabajar sin boquilla de reflujo, p. ej. con el HAP 200
para retirar piezas > 30 mm.

7 Cuidado y mantenimiento de la estacion
WRK

Limpiar periédicamente la estacion WRK con un producto de
limpieza para acero inoxidable.

8 Accesorios

005 15 15499 Soporte WRK

005 87 617 30 Set de desoldar 33x33/24x24 con extractor
005 87 617 31 Set de desoldar 27x27/20x20 con extractor
005 87 617 32 Set de desoldar 18/15,5/12,5/10 con extractor

9 Eliminacién de residuos

Elimine los componentes y filtros cambiados en el aparato, asi como
aparatos en desuso, siguiendo la normativa vigente en su pais.

10 Garantia

Los derechos de reclamacién del comprador prescriben uno afio
después de la compra. Sélo valido para los derechos del comprador
segun el art. §§ 478, 479 BGB (codigo civil aleman).

Unicamente nos responsabilizamos de los derechos de garantia
cuando la garantia de compra y vida util del aparato haya sido
entregada por nosotros por escrito y utilizando el término "Garantia".
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WRK
Perspectiva geral do
aparelho

Suporte
Tubeira de refluxo grande
Tubeira de refluxo pequeno
Tripé

Manga de fixagéo

Pick-Up

Anel de marcagao

Niple de ligagéo

Mangueira de vacuo

0 Adaptador de aspiragdo com
proteccéo térmica
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1 Acerca deste manual

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua aquisicédo da
Weller WRK. O fabrico baseou-se nas mais rigorosas exigéncias de
qualidade, estando assim assegurado um funcionamento correcto
do aparelho.

O presente manual contém informagdes importantes para a
colocagao em servigo, operagao, manutengao e eliminagéo de
falhas simples do WRK, de maneira segura e correcta.

D> Leia o presente manual na sua totalidade antes de trabalhar com
o WRK.

D> Guarde este manual de modo a estar acessivel para todos os
utilizadores.

1.1 Documentacédo

— Manual de instrugbes do seu aparelho de comando juntamente
com o caderno de indicagdes de seguranca

2 Para a sua seguranga

O WRK foi fabricado de acordo com o nivel técnico actual e as
normas de seguranca técnica reconhecidas. Nao obstante, existe o
perigo de danos pessoais e materiais caso nao observe as
indicagdes de seguranga do aparelho de comando contidas no
caderno de seguranga anexo, assim como os avisos contidos no
presente manual. Entregue o WRK a terceiros sempre
acompanhado do manual de instrugdes.

2.1 Utilizacdo segundo o fim a que se destina

Utilize o WRK somente segundo o fim indicado no manual de
instrugdes, para soltar, receber e colocar componentes de chips,
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sob as condigbes aqui apresentadas. A utilizagdo segundo o fim a

que se destina do WRK inclui também que

— observe este manual,

— observe todos os outros documentos que o acompanham,

— observe os regulamentos nacionais de prevengao de acidentes
em vigor no local de utilizagao.

O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade relativamente a
alteragdes da WRK realizadas por conta prépria.

3 Ambito de fornecimento

— WRK consistindo no suporte, Pick-Up (& 4,5 mm), Pick-Up
(@ 10 mm), tripé, tubeiras de refluxo grande (33x33 mm,
27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) e pequena
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Respectivamente 3 adaptadores de aspiragéo para @ 4,5 mme
210 mm

— 2 mangueiras de vacuo com bocal de ligagao
— Manual de instrugdes do conjunto de dessoldagem WRK

4 Descricao do WRK

O conjunto de de remogao de solda WRK da Weller optimiza o
processo de dessoldagem e permite receber, de modo preciso e
cuidadoso, componentes de chips durante a dessoldagem.

Com a ajuda de diferentes tubeiras de refluxo é possivel optimizar o
processo de remogao e colocagao para qualquer tamanho de
componente entre 3 mm e 30 mm.

As tubeiras de refluxo sdo adequadas para a utilizagdo das
ferramentas de dessoldagem HAP 1 e HAP 200.

Tubeiras de refluxo adequadas para a HAP 1 e HAP 200

HAP 200
HAP 1

Tubeiras

de refluxo

pequenas

Tubeiras
de refluxo
grandes

HAP 200
HAP 1
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5 Colocagao do WRK em servigo

AVISO! Perigo de lesdes devido & mangueira de vacuo

incorrectamente ligada.

No caso de uma mangueira de vacuo incorrectamente ligada,
podera sair ar quente e estanho de solda liquido ao accionar a
HAP.

B> Nunca ligue a mangueira de vacuo ao bocal "Air"!

Nota

Nota

Observa também o manual de instru¢des do seu aparelho de

comando.

1. Desempacotar cuidadosamente o WRK.

2. Encaixar as tubeiras de refluxo (2, 3), o tripé (4) e o pick-up (6)
no suporte (1).

3. Desligar o aparelho de comando.

4. Ligar a caneta de ar quente (HAP) com a mangueira de ar a
saida "Air“ do aparelho de comando e liga-la com a ficha de
ligacdo a tomada de ligagéo correcta da estagéo de reparagéo e
bloquea-la, rodando-a ligeiramente para a direita (ligar a HAP 1
somente com o adaptador).

5. Ligar o pick-up (6) com a mangueira de vacuo aos niples do pick-
up do aparelho de comando.

6. Fixar uma tubeira de refluxo adequada ou o tripé ao pick-up (veja
as secgoes 5.1 e 5.2).

Para levantar pegas pequenas com o pick-up pode utilizar-se
tubeiras de refluxo grandes, tubeiras de refluxo pequenas com tripé
ou apenas o tripé.

5.1 Montagem da tubeira de refluxo

1. Verificar o pick-up (@ 10 mm) relativamente a colocagéo correcta
dos componentes (manga de fixagao (5), anel de marcagéo (7) e
adaptador de aspiragdo com protecgéo térmica (10)).

2. As tubeiras de refluxo grandes sdo enroscadas directamente no
pick-up (6) com a ajuda da manga de fixagao (5).

As tubeiras de refluxo pequenas ndo séo enroscadas directamente
ao pick-up (J 4,5 mm). Para o efeito, o tripé serve para assegurar o
posicionamento correcto do pick-ups (4 4,5 mm) na tubeira e na
peca.
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5.2 Montagem do tripé

1. Verificar o pick-up (& 4,5 mm) relativamente a colocacao
correcta dos componentes (manga de fixacao (5), anel de
marcacao (7) e adaptador de aspiragao com protecgao
térmica (10)).

2. Enroscar o tripé (4) no pick-up (6) com a ajuda da manga de
fixagéo (5).

Podera utilizar o pick-up (& 4,5 mm) assim montado com a tubeira
de refluxo pequena (A) ou sem tubeira de refluxo (B). Ao trabalhar
sem tubeira de refluxo, podera utilizar também um pick-up com & 10
mm.

6 Operagao do WRK

A operagao do WRK durante o processo de dessoldagem consiste
em 3 passos:

1. Posicionar o pick-up
2. Preparar o pick-up
3. Dessoldar e levantar a pega

6.1 Posicionamento do pick-up

A peca a ser levantada deve ser pelo menos 2 mm menor do que o
didmetro da tubeira de refluxo utilizada, caso contrario a pega
levantada pode ser danificada.

D> Posicionar e colocar cuidadosamente sobre a pecga a tubeira de
refluxo grande (A) ou o tripé com a tubeira de refluxo
pequena (B) com o pick-up correctamente montado e preparado.
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6.2 Preparagao do pick-up

B2
1. Posicionar cuidadosamente o pick-up com a tubeira de refluxo ou
com o tripé sobre a peca.
2. Comprimir o pick-up cuidadosamente até 3-5 mm sobre a
peca (1), sem danifica-la.
3. Ligar o vacuo no aparelho de comando e aspirar o componente.
4. Empurrar a borracha de marcagéao para baixo nesta posicao (2).

O anel de marcagao indica se a pega aspirada esta levantada
(borracha = em cima) ou nao (borracha em baixo).

6.3 Dessoldar e levantar a pega
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1. Posicionar o pick-up sobre a pega (veja 6.1) e preparar a
dessoldagem (veja 6.2).

2. Aproximar a ferramenta de ar quente lateralmente da peca,
através da abertura da tubeira prevista para o efeito, e acciona-la
até que a peca se solte e possa ser levantada pela tubuladura do
pick-up.

O anel de marcagao encontra-se agora na posigao superior.

3. Retirar a ferramenta de ar quente e desliga-la.

4. Posicionar o pick-up juntamente com a tubeira e a pega aspirada
sobre a superficie pretendida para a sua colocagao.

5. Pressionar o pick-up cuidadosamente para baixo e desligar o
vacuo.

A peca é pousada sobre a superficie de colocagao.

Podera também trabalhar com a HAP 200 sem a tubeira de refluxo,
por ex. no caso de pegas > 30 mm.

7 Conservagao e manutengado do WRK

Limpe regularmente o WRK com um produto de limpeza suave
préprio para ago inoxidavel.

8 Acessorios

005 15 15499 Suporte do WRK

005 87 617 30 Conjunto de remogéao de solda 33x33/24x24 com
Pick-Up

005 87 617 31 Conjunto de remogéao de solda 27x27/20x20 com
Pick-Up

005 87 617 32 Conjunto de remogéo de solda 18/15,5/12,5/10 com
Pick-Up

9 Eliminagdo

Elimine as pecas do aparelho substituidas, o filtro ou os aparelhos
antigos segundo os regulamentos em vigor no pais.

10 Garantia

Os direitos do comprador de reivindicagao por falhas vencem um
ano apos a entrega. Isto ndo se aplica aos direitos de recurso do
comprador segundo os artigos 478, 479 do cddigo civil alemao.

Numa garantia por nés fornecida apenas assumimos a

responsabilidade se a garantia de qualidade ou validade tiver sido
fornecida por nos por escrito e com utilizagéo do termo "Garantia“.
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1 Over deze handleiding

We danken u voor de aankoop van de Weller WRK en het door u
gestelde vertrouwen in ons product. Bij de productie werden de
strengste kwaliteitsnormen toegepast, die een perfecte werking van
het toestel garanderen.

Deze handleiding bevat belangrijke informatie om de WRK op een
veilige en deskundige manier in gebruik te nemen, te bedienen, te
onderhouden en om eenvoudige storingen zelf te verhelpen.

D> Lees deze handleiding volledig voor u met de WRK begint te
werken.

> Bewaar deze handleiding zodat ze voor alle gebruikers
toegankelijk is.

1.1 Documenten die ook van toepassing zijn

— Gebruiksaanwijzing van uw regelapparaat met begeleidende
brochure veiligheidsvoorschriften

2 Voor uw veiligheid

De WRK werd conform de modernste technieken en de erkende
veiligheidstechnische regels geconstrueerd. Toch bestaat er gevaar
voor lichamelijk letsel en materiéle schade als u de
veiligheidsvoorschriften in de bijgeleverde veiligheidsbrochure van
het regelapparaat alsook de waarschuwingen in deze handleiding
niet in acht neemt. Geef de WRK altijd samen met de
gebruiksaanwijzing door aan derden.

2.1 Gebruik volgens de bestemming

Gebruik de WRK uitsluitend conform de in de gebruiksaanwijzing
beschreven bestemming, namelijk voor het losmaken, opnemen en
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neerzetten van chipbouwdelen onder de hier opgegeven
omstandigheden. Het gebruik volgens de bestemming van de WRK
veronderstelt ook dat

— u deze handleiding in acht neemt,

— u alle andere begeleidende documenten in acht neemt,

— u de nationale ongevalspreventievoorschriften op de plaats van
gebruik in acht neemt.

Voor eigenmachtig uitgevoerde veranderingen aan de WRK stelt de
fabrikant zich niet aansprakelijk.

3 Leveromvang

— WRK bestaande uit houder, pick-up (@ 4,5 mm), pick-up
(9 10 mm), driepoot, reflow-mondstukken groot (33x33 mm,
27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) en klein (18x18 mm, 15,5x15,5
mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Telkens 3 zuigelementen voor & 4,5 mm en & 10 mm
— 2 vaculumslangen met aansluitnippel
— Gebuiksaanwijzing WRK soldeerruimset

4 Beschrijving WRK

De Weller WRK soldeerruimset optimaliseert het soldeerruimen en
maakt het mogelijk om chipbouwdelen tijdens het soldeerruimen
precies en voorzichtig op te nemen.

Met behulp van de verschillende reflow-mondstukken kan het
losmaken en opnemen voor elk bouwdeelformaat tussen 3 en
30 mm geoptimaliseerd worden.

De reflow-mondstukken zijn voor de soldeerruimwerktuigen HAP 1
en HAP 200 geschikt.

Geschikte reflow-mondstukken voor HAP 1 en HAP 200

HAP 200
HAP 1

Kleine

reflow- 2} |E| O O

mond- — —
sdtukken

Grote

reflow-

mond-

stukken

HAP 200
HAP 1
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5 WRKin gebruik nemen

WAARSCHUWING! Verwondingsgevaar door verkeerd aangesloten

A

vacuimslang.

Bij een verkeerd aangesloten vacuiimslang kan na het bedienen
van de HAP hete lucht en vloeibaar soldeertin naar buiten komen
en verwondingen veroorzaken.

D> Sluit de vaculimslang nooit aan de "Air"-nippel aan!

Aanwijzing

L

Aanwijzing

Neem ook de gebruiksaanwijzing van uw regelapparaat in acht.

1. De WRK zorgvuldig uitpakken.

2. Reflow-mondstukken (2, 3), driepoot (4) en pick-up (6) in de
houder (1) hangen.

3. Regelapparaat uitschakelen.

4. Heteluchtpencil (HAP) met luchtslang aan de "Air"-uitgang van
het regelapparaat aansluiten en met aansluitstekker in de juiste
aansluitbus van het reparatiestation steken en door kort naar
rechts te draaien vergrendelen (HAP 1 alleen met adapter
aansluiten).

5. Pick-up (6) met vacuiimslang aan de pick-up-nippels van het
regelapparaat aansluiten.

6. Geschikt reflow-mondstuk of driepoot aan de pick-up bevestigen
(zie paragraaf 5.1 en 5.2).

Voor het optillen van kleine werkstukken met de pick-up kunnen
grote reflow-mondstukken, kleine reflow-mondstukken met driepoot
of de driepoot alleen gebruikt worden.

5.1 Reflow-mondstuk monteren

1. Pick-up (@ 10 mm) op goede zitting van de bouwdelen
(spanhuls (5), markeringsring (7) en zuigelement met
hitteschild (10)) controleren.

2. Grote reflowmondstukken direct aan de pick-up (6) met behulp
van de spanhuls (5) vastschroeven.

De kleine reflow-mondstukken worden niet direct aan de pick-up

(9 4,5 mm) vastgeschroefd. Hier zorgt de driepoot voor de juiste
positionering van de pick-up (& 4,5 mm) in het mondstuk en aan het
werkstuk.
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5.2 Driepoot monteren

1. Pick-up (9 4,5 mm) op goede zitting van de bouwdelen (spanhuls

(5), markeringsring (7) en zuigelement met hitteschild (10))
controleren.

2. Driepoot (4) aan de pick-up (6) met behulp van de spanhuls (5)
vastschroeven.

U kunt de zo gemonteerde pick-up (& 4,5 mm) met klein reflow-
mondstuk (A) of zonder reflow-mondstuk (B) gebruiken. Bij
werkzaamheden zonder reflow-mondstuk kunt u ook een pick-up
met @ 10 mm gebruiken.

6 WRK bedienen

De bediening van de WRK tijdens het soldeerruimen kan in
3 stappen onderverdeeld worden:

1. Pick-up positioneren
2. Pick-up voorbereiden
3. Soldeerruimen van het werkstuk en werkstuk optillen

6.1 Pick-up positioneren

Het op te tillen werkstuk moet minstens 2 mm kleiner zijn dan de
diameter van het gebruikte reflow-mondstuk, anders kan het
opgetilde werkstuk beschadigd worden.

> Groot reflow-mondstuk (A) of driepoot met klein reflow-
mondstuk (B) met correct gemonteerde en voorbereide pick-up
voorzichtig over het werkstuk plaatsen en neerzetten.
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6.2 Pick-up voorbereiden

B2
1. Pick-up met gemonteerd reflow-mondstuk of met de driepoot
voorzichtig over het werkstuk positioneren.

2. Pick-up voorzichtig tot op 3-5 mm boven het werkstuk naar
onderen drukken (1) zonder het te beschadigen.

3. Vacuim aan het regelapparaat inschakelen en bouwdeel
aanzuigen.

4. Markeringsrubber in deze stand naar onderen schuiven (2).

De markeringsring geeft aan of het aangezogen werkstuk
opgetild (rubber = boven) of niet opgetild (rubber onder) is.

6.3 Soldeerruimen van het werkstuk en werkstuk
optillen
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1. Pick-up boven het werkstuk positioneren (zie 6.1) en het
soldeerruimen voorbereiden (zie 6.2).

2. Heteluchtwerktuig aan de zijkant door de daarvoor bestemde
mondstukopening tegen het werkstuk brengen en bedienen tot
het werkstuk loskomt en door de pick-up opgetild wordt.

De markeringsring bevindt zich nu in de bovenste positie.
3. Heteluchtwerktuig verwijderen en uitschakelen.

4. Pick-up samen met mondstuk en aangezogen werkstuk op het
gewenste aflegvlak positioneren.

5. Pick-up voorzichtig naar onderen drukken en vacuim
uitschakelen.

Het werkstuk wordt op het aflegvlak gelegd.

Aanwijzing U kunt ook zonder reflow-mondstuk, b.v. bij werkstukken > 30 mm,
met de HAP 200 werken.

7 WRK onderhouden

Reinig de WRK regelmatig met een edelstaalreinigingsmiddel.

8 Toebehoren

005 15 15499 Houder WRK

005 87 617 30 Soldeerruimset 33x33/24x24 met pick-up
005 87 617 31 Soldeerruimset 27x27/20x20 met pick-up
005 87 617 32 Soldeerruimset 18/15,5/12,5/10 met pick-up

9 Afvoer

Voer vervangen toestelonderdelen, filters of oude toestel conform de
voorschriften van uw land af.

10 Garantie

Het recht op garantieclaims van de koper verjaart een jaar na
levering. Dit geldt niet voor regresclaims van de koper volgens
§§ 478, 479 BGB.

Voor een door ons verleende garantie zijn we enkel aansprakelijk als
de kwaliteits- of houdbaarheidsgarantie door ons schriftelijk en met
vermelding van het begrip "garantie" gegeven werd.
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1 Om denna bruksanvisning

Vi tackar for det fértroende du visade nar du képte din Weller WRK!
Tillverkningen vilar pa de hogsta kvalitetskrav, vilket borgar for en
fullgod funktion hos apparaten.

Denna bruksanvisning innehaller viktig information om hur du pa ett
sakert och korrekt satt satter igang, anvander och utfér underhall pa
WRK, samt hur du sjalv atgardar enklare fel.

D> Las igenom hela bruksanvisningen innan du borjar arbeta med
din WRK.

> Forvara denna bruksanvisning sa att den finns tillganglig for alla
anvandare.

1.1 Ovriga giltiga dokument

— Bruksanvisning till manéverenheten med bifogat
sakerhetsanvisningshafte

2 For din sdkerhet

WRK har tillverkats enligt senaste tekniska rén och gallande
sakerhetstekniska regler. Trots detta finns det risk fér person- och
materielskador om man inte foljer sékerhetsanvisningarna i
sakerhetshaftet som medfdljer mandverenheten samt
varningsanvisningarna i denna handbok. Bruksanvisningen ska alltid
medfdlja om WRK o6verlamnas till nagon annan.

2.1 Avsedd anvandning

WRK far endast anvandas till sddan avlédning, lyftning och placering
av chipkomponenter som beskrivs i bruksanvisningen, under de
férutsattningar som har anges. Avsedd anvandning av WRK innebar
att

— du foljer dessa anvisningar
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— du beaktar alla ytterligare medféljande dokument
— du foljer alla lokala skyddsféreskrifter.

Tillverkaren tar inget ansvar for sadana férandringar av WRK som
anvandaren utfor pa eget bevag.

3 Leveransomfattning

— WRK, bestdende av hallare, sugpenna (9 4,5 mm), sugpenna
(9 10 mm), trefot samt omsmaltningsmunstycken — stora
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) och sma
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— 3 suginsatser for @ 4,5 mm och @ 10 mm
— 2 vakuumslangar med anslutningsnippel
— Bruksanvisning till WRK avlédningssats

4 Beskrivning av WRK

Wellers avlédningssats WRK optimerar avlédningsprocessen och
gor det mojligt att skonsamt och exakt lyfta bort chipkomponenter
under avlédningen.

Med hjalp av de olika omsmaltningsmunstyckena gar det att
optimera avlddnings- och lyftférloppet for alla komponentstorlekar
mellan 3 och 30 mm.

Omsmaltningsmunstyckena ar avsedda fér anvandning med
avlddningsverktygen HAP 1 och HAP 200.

Lé&mpliga omsmaéltningsmunstycken fér HAP 1 och HAP 200

HAP 200
HAP 1

Sma

omsmalt- — |E| O O

ningsmun- |~ |

stycken
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omsmalt-
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HAP 200
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5 Ta WRKi drift

VARNING! Risk for kroppsskada pa grund av felaktigt ansluten

vakuumslang.

Vid felaktigt ansluten vakuumslang kan det vid anvéndning av HAP
tranga ut hetluft och smalt 16dtenn, vilket medfér risk for
kroppsskada.

D> Anslut aldrig vakuumslangen till nippeln "Air"!

Obs!

Obs!

Folj aven bruksanvisningen till din mandverenhet.

1. Packa forsiktigt upp WRK.

2. Placera omsmaltningsmunstyckena (2, 3), trefoten (4) och
sugpennan (6) i hallaren (1).

3. Sténg av mandverenheten.

4. Anslut hetluftspennan (HAP) till mandverenhetens "Air"-utgang
med luftslangen. Sétt i anslutningskontakten i det avsedda
anslutningsuttaget pa lédstationen och las fast kontakten genom
att vrida den latt medurs (HAP 1 maste anslutas med adapter).

5. Anslut sugpennan (6) till manéverenhetens sugnippel med
vakuumslangen.

6. Montera trefoten eller Iampligt omsmaltningsmunstycke pa
sugpennan (se avsnitt 5.1 och 5.2).

Du kan anvanda de stora omsmaltningsmunstyckena, de sma
omsmaltningsmunstyckena tillsammans med trefoten eller enbart
trefoten nar du ska lyfta sma komponenter med sugpennan

5.1 Montera omsmaéltningsmunstycke

1. Kontrollera att sugpennans (& 10 mm) delar (spannhylsa (5),
markeringsring (7) och suginsats med varmeskald (10)) sitter
som de ska.

2. Skruva fast de stora omsmaltningsmunstyckena direkt pa
sugpennan (6) med hjalp av spannhylsan (5).

De sma omsmaltningsmunstyckena ska inte skruvas fast direkt pa
sugpennan (J 4,5 mm). Trefoten haller sugpennan (& 4,5 mm) pa
plats i munstycket och vid komponenten.
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5.2 Montera trefoten

1. Kontrollera att sugpennans (& 10 mm) delar (spannhylsa (5),
markeringsring (7) och suginsats med varmeskald (10)) sitter
som de ska.

2. Skruva fast trefoten (4) pa sugpennan (6) med hjalp av
spannhylsan (5).

Du kan anvanda den pa sa vis monterade sugpennan (9 4,5 mm)

med ett litet omsmaltningsmunstycke (A) eller utan

omsmaltningsmunstycke (B). Vid arbeten utan
omsmaltningsmunstycke kan du &ven anvanda en sugpenna med

@10 mm.

6 Anvanda WRK

Arbetet med WRK under avlédningsforloppet gar att dela in i tre
steg:

1. Placering av sugpennan
2. Forberedelse av uppsugningen
3. Avlédning och lyftning av komponenten

6.1 Placering av sugpennan

Komponenten som ska lyftas maste vara minst 2 mm mindre an
diametern pa det omsmaltningsmunstycke som anvands, i annat fall
kan komponenten skadas nar den lyfts upp.

D> Rikta in ett stort omsmaltningsmunstycke (A), alternativt trefoten
med ett litet omsmaltningsmunstycke (B), tillsammans med en
korrekt monterad och férberedd sugpenna dver komponenten.
Sénk forsiktigt ner verktyget..
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6.2 Foérbereda sugpennan

B2
1. Placera forsiktigt sugpennan med monterat
omsmaltningsmunstycke eller trefot 6ver komponenten.

2. Tryck forsiktigt ner sugpennan tills den befinner sig 3-5 mm
ovanfér komponenten (1). Undvik att skada denna.

3. Koppla in vakuumsugen med mandverenheten och sug upp
komponenten.

4. For markeringsgummit nedat i detta lage (2).

Markeringsringen visar om den uppsugna komponenten har lyfts
upp (gummit uppe) eller ej (Qummit nere).

6.3 Avlédning och lyftning av komponenten

SV
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1. Placera sugpennan éver komponenten (se 6.1) och férbered
avlédningen (se 6.2).

2. Rikta hetluftsverktyget mot komponenten fran sidan genom den
darfor avsedda 6ppningen i munstycket och blas hetluft tills
komponenten lossnar och lyfts upp av sugpennans muff.

Markeringsringen befinner sig nu i 6vre laget.
3. Ta bort och sténg av hetluftsverktyget.

4. Placera sugpennan med munstycke och uppsugen komponent
mot dnskad avstallningsyta.

5. Tryck forsiktigt sugpennan nedat och stang av vakuumsugen.
Komponenten laggs ner pa avstallningsytan.

Med HAP 200 kan du ocksa arbeta utan omsmaltningsmunstycke,
t.ex. med komponenter > 30 mm.

7 Skotsel och underhall av WRK

Rengor regelbundet WRK:n med nagot milt rengdringsmedel for
rostfritt stal.

8 Tillbehor

005 15 15499 Hallare WRK

005 87 617 30 Avlddningssats 33x33/24x24 med uppsugare
005 87 617 31 Avlddningssats 27x27/20x20 med uppsugare
005 87 617 32 Avlddningssats 18/15,5/12,5/10 med uppsugare

9 Avfallshantering

Lamna utbytta apparatdelar, filter och gamla apparater till
atervinning enligt gallande regler.

10 Garanti

Reklamationstiden upphor att galla ett ar efter leveransdatum. Detta
galler inte kdparens krav pa aterkdp enligt §§ 478, 479 BGB.

Vart garantiatagande géller endast dar vi Iamnat en uttrycklig och
skriftlig kvalitets- och hallbarhetsgaranti dar ordet "garanti"
férekommer.
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1 Angaende denne vejledning

Vi takker Dem for at have valgt dette Weller WRK-produkt. Under
fremstillingen er anvendt de strengeste kvalitetsnormer, som sikrer,
at apparatet fungerer fejlfrit.

Denne vejledning indeholder vigtige informationer om ibrugtagning
af WRK samt vedligehold og simpel fejlfinding.

D> Lees venligst hele denne vejledning, for De tager WRK i brug.
> Opbevar denne vejledning, sa alle brugere har adgang til den.

1.1 Supplerende gaeldende dokumenter

— Betjeningsvejledning til denne styreenhed med supplementsheefte
vedr. sikkerhedsanvisninger

2 For Deres sikkerheds skyld

WRK er konstrueret i henhold til de nyeste standarder inden for
teknik og sikkerhed. Alligevel er der risiko for person- og tingsskade,
safremt De ikke overholder de sikkerhedsanvisninger, som findes i
det vedlagte sikkerhedshaefte til styreenheden samt i
advarselsanvisningerne i denne vejledning. WRK bgr kun
videregives til tredjepart i falge med betjeningsvejledningen.

2.1 Formalsbestemt anvendelse

Anvend kun WRK til de i betjeningsvejledningen anviste formal
angaende lgsnen, optagning og pasaetning af chip-komponenter
under de her anviste forhold. Formalsbestemt anvendelse af WRK
inkluderer ogsa, at

— De overholder denne vejledning,

— De overholder al yderligere tilhgrende dokumentation,
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— De overholder nationale ulykkesforebyggende forskrifter
geeldende pa anvendelsesstedet.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for selvudferte
forandringer pa WRK.

3 Leveringsomfang

— WRK omfattende holder, Pick-Up (& 4,5 mm), Pick-Up
(@ 10 mm), treben, Reflow-dyser store (33x33 mm, 27x27 mm,
24x24 mm, 20x20 mm) og sma (18x18 mm, 15,5x15,5 mm,
12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— 3 sugeindsatser pr. @ 4,5 mm og @ 10 mm
— 2 Vakuumslanger med tilslutningsnippel
— Betjeningsvejledning for WRK afloddesaet

4 Beskrivelse af WRK

Weller WRK afloddesaet optimerer aflodningsprocessen og sikrer
praecis og skansom optagning af chipkomponenter under aflodning.

Forskellige Reflow-dyser optimerer lgsne- og optageprocesserne for
komponentstgrrelser mellem 3 mm og 30 mm.

Reflow-dyserne passer til afloddeveerktgjerne HAP 1 og HAP 200.
Reflow-dyser passende til HAP 1 og HAP 200

HAP 200
HAP 1

Sma —

reflow- |E| O O

dyser

Store
reflow-
dyser

HAP 200
HAP 1
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5 Ibrugtagning af WRK

ADVARSEL! Risiko for personskade ved forkert tilslutning af

A

vakuumslange.

Hvis vakuumslangen ikke er tilsluttet korrekt, kan varm Iuft og
flydende loddetin slippe ud efter anvendelse af HAP og fare til
personskader.

D> Tilslut aldrig vakuumslangen til "Air“-niplen!

Henvisning

Henvisning

Veer ogsa opmaerksom pa betjeningsvejledningen til Deres

styreenhed.

1. Pak forsigtigt WRK ud.

2. Anbring Reflow-dyser (2, 3), treben (4) og Pick-Up (6) i
holderen (1).

3. Sluk for styreenheden.

4. Forbind varmluftpencil (HAP) med luftslange med "Air"-udgangen
pa styreenheden, slut stikket til det korrekte hunstik pa
reparationsstationen og fastlas med et kort hgjredrej (forbind kun
HAP 1 med adapter).

5. Forbind Pick-Up (6) med vakuumslange med styreenhedens
Pick-Up-nipler.

6. Fastger passende Reflow-dyse eller treben til Pick-Up
(se afsnit 5.1 og 5.2).

Mindre emner kan optages med Pick-Up'en via store Reflow-dyser,
sma Reflow-dyser med treben eller treben alene

5.1 Montering af Reflow-dyse

1. Tjek, at Pick-Up (& 10 mm) sidder rigtigt i forhold til
komponenterne (spaendbgsning (5), markeringsring (7) og
sugeindsats med varmeskjold (10)).

2. Skru reflowdyserne direkte fast pa Pick-Up’en (6) ved hjeelp af
spaendbgsning (5).

De sma reflowdyser skrues ikke direkte pa Pick-Up'en (& 4,5 mm).
Her serger trebenet for den rigtige positionering af Pick-Up'en
(9 4,5 mm) i dysen og pa emnet.
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5.2 Montering af treben

1. Tjek, at Pick-Up (9@ 4,5 mm) sidder rigtigt i forhold til
komponenterne (spaendbgsning (5), markeringsring (7) og
sugeindsats med varmeskjold (10)).

2. Skru treben (4) fast pa Pick-Up (6) ved hjeelp af
spaendbgsning (5).

En saledes monteret Pick-Up (& 4,5 mm) kan anvendes med lille
Reflow-dyse (A) eller uden Reflow-dyse (B). Under anvendelse uden
Reflow-dysen kan man ogsa bruge en Pick-Up med @ 10 mm.

6 Betjening af WRK

Betjening af WRK under afloddeprocessen kan opdeles i 3 trin:

1. Positionering af Pick-Up
2. Forberedelse af Pick-Up
3. Aflodning og optagning af emne

6.1 Positionering af Pick-Up

Emnet, som skal optages, skal veere mindst 2 mm mindre end
diameteren pa den anvendte Reflow-dyse. Ellers kan det optagne
emne tage skade.

> Stor Reflow-dyse (A) eller treben med lille Reflow-dyse (B) med
korrekt og klargjort Pick-Up positioneres og anbringes forsigtigt
over emnet.
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6.2 Klargering af Pick-Up

1. Positioner forsigtigt Pick-Up med monteret Reflow-dyse eller med
treben over emnet. é

2. Pres forsigtigt Pick-Up'en 3-5 mm ned over emnet (1) uden at
beskadige dette.

3. Teend for vakuum pa styreenheden og sug emnet op.
4. Skub markeringsgummi nedad i denne stilling (2).

Markeringsringen viser, om det opsugede emne er taget op
(gummi = oppe) eller ej (gummi nede).

6.3 Aflodning op optagning af emne

1. Positioner Pick-Up'en over emnet (se 6.1) og ger klar til aflodning
(se 6.2).
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2. Indfer varmluftvaerktgjet fra siden gennem den dertil indrettede
dyseabning hen til emnet og vent til emnet Igsner sig og optages
af Pick-Up-studsen.

Markeringsringen befinder sig nu i gvre position.
3. Fjern og sluk varmluftveerktgjet.

4. Aflaeg Pick-Up samt dyse og opsugede emne pa det gnskede
sted.

5. Tryk forsigtigt Pick-Up'en nedad og sluk for vakuum.
Emnet afleegges pa aflaeggefladen.

Man kan ogsa arbejde med HAP 200 uden Reflow-dyse, f.eks. med
emner > 30 mm.

7 Pleje og vedligeholdelse af WRK

Renger regelmaessigt WRK med et mildt rensemiddel til sedelstal.

8 Tilbehgr

005 15 15499 Holder WRK

005 87 617 30 Afloddesaet 33x33/24x24 med Pick-Up
005 87 617 31 Afloddesaet 27x27/20x20 med Pick-Up
005 87 617 32 Afloddesaet 18/15,5/12,5/10 med Pick-Up

9 Bortskaffelse

Bortskaffelse af udskiftede dele, filtre eller aeldre apparater skal ske i
henhold til reglerne om affaldshandtering i Deres eget land.

10 Garanti

Reklamationer fra kgbers side foreeldes et ar efter at varen er
kommet i dennes besiddelse. Dette gaelder ikke for kgbers
regreskrav i henhold til §§ 478, 479 BGB (gaelder kun tysk ret).

Vi haefter kun for garantier afgivet af os, safremt beskaffenheds- og
holdbarhedsgarantien er tildelt skriftligt af os under anvendelse af
begrebet "Garanti".
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1 Tahan ohjekirjaan liittyvia tietoja

Kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut meille ostamalla Weller
WRK:n. Sen valmistuksessa on noudatettu tiukkoja
laatuvaatimuksia, jotka takaavat laitteen moitteettoman toiminnan.

Tama ohjekirja sisaltaa tarkeita tietoja, joita noudattamalla WRK:n
kayttdonotto, kayttd, huolto ja pienempien kayttohairididen korjaus
sujuu turvallisesti ja asianmukaisesti.

> Ennen kuin alat tydskentelemaéan WRK:n kanssa, lue tdma
ohjekirja kokonaan lapi.

D> Sailyta tata ohjekirjaa sellaisessa paikassa, jossa se on kaikkien
laitteella tydskentelevien kaytettavissa.

1.1 Muut huomioitavat asiakirjat

— Ohjainlaitteen kayttdohjekirja yhdessd mukana olevan
turvallisuusohjevihkon kanssa

2 Turvallisuutesi takaamiseksi

WRK on valmistettu tekniikan viimeisimman tason ja yleisesti
hyvaksyttyjen turvallisuusteknisten saantdjen mukaan. Siita
huolimatta on vaara syntya henkil6- ja esinevahinkoja, jos et
noudata oheisen ohjainlaitteen turvallisuusvihkon turvallisuusohjeita
etka tdssa ohjekirjassa annettuja varo-ohjeita. Jos luovutat WRK:n
muiden kayttdon, anna kayttdohjekirja aina mukaan.

2.1 Méaaraystenmukainen kayttd

Kayta WRK:ta yksinomaan kayttdohjeissa ilmoitettuun tarkoitukseen
sirukomponenttien irrottamiseen, nostamiseen ja laskemiseen téssa
kuvatuilla edellytyksilla. WRK:n maaraystenmukaiseen kayttdon
kuuluu myés se, ettd

— noudatat tata ohjekirjaa,
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— noudatat kaikkia muita mukana olevia asiakirjoja,

— noudatat maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia
kayttopaikalla.

Valmistaja ei ota mitdan vastuuta WRK:hon ominpain tehdyista
muutoksista.

3 Toimitussisaltod

— WRK:n toimitussisaltéon kuuluu teline, Pick-Up (@ 4,5 mm),
Pick-Up (@ 10 mm), kolmijalka, Reflow-suuttimet suuri
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) ja pieni
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Kulloinkin 3 imuosaa versioille @ 4,5 mm ja @ 10 mm
— 2 tyhjidletkua liitantanippojen kanssa
— Kayttéohjeet WRK juotoksen irrotussarja

4 Kuvaus WRK

Weller WRK juotoksen irrotussarja optimoi juotoksen
irrotustoimenpiteen ja mahdollistaa sirukomponenttien tarkan ja
rikkomattoman nostamisen juotoksen irrotuksessa.

Erilaisten Reflow-suuttimien avulla irrotus- ja nostotoimenpide
voidaan optimoida jokaiselle komponenttikoolle 3 - 30 mm valilla.

Reflow-suuttimet sopivat kaytettédvaksi juotoksen irrotustydkalujen
HAP 1 ja HAP 200 kanssa.

Soveltuvat Reflow-suuttimet malleille HAP 1 ja HAP 200

HAP 200
HAP 1

Pienet —
O

Reflow- 0 O] O

suuttimet J— —

Suuret
Reflow-
suuttimet

HAP 200
HAP 1
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5 WRK:n kayttdonotto

VAROITUS! Loukkaantumisvaara, jos tyhjidletku kytketaén

vaarin.
Jos tyhjidletku on kytketty vaarin, HAP:n kaytén yhteydessa voi

purkautua kuumaa ilmaa ja nestemaista juottotinaa, jotka voivat
aiheuttaa vammoja.

> Ala missaan tapauksessa kytke tyhijidletkua "Air"-nippaan!

Ohje

Ohje

Noudata myds ohjainlaitteen kayttdohjeita.

1. Ota WRK varovasti pois pakkauksesta.

2. Laita Reflow-suuttimet (2, 3), kolmijalka (4) ja Pick-Up (6)
telineeseen (1).

3. Kytke ohjainlaite pois paalta.

4. Yhdista Hot Air Pencil (HAP) ilmaletkun kanssa ohjainlaitteen
"Air"-1ahtoon ja kytke liitantépistokkeella asiaankuuluvaan
korjausaseman liitdntaholkkiin ja lukitse kiertamalla lyhyesti
oikealle (kytke HAP 1 vain adapterin kanssa).

5. Kytke Pick-Up (6) tyhjidletkulla ohjainlaitteen Pick-Up-nippaan.

6. Kiinnita soveltuva Reflow-suutin tai kolmijalka Pick-Up-yksikk66n
(ks. jakso 5.1 ja 5.2).

Pienien tydkappaleiden nostamiseen Pick-Up-yksikdn kanssa
voidaan kayttaa suuria Reflow-suuttimia, pienida Reflow-suuttimia
kolmijalalla tai kolmijalkaa yksindan

5.1 Reflow-suuttimen asentaminen

1. Tarkasta, ettéd Pick-Up-yksikon (@ 10 mm) rakenneosat
(kiinnityshylsy (5), merkintarengas (7) ja imuosa
lampdosuojalla (10)) ovat oikein paikoillaan.

2. Ruuvaa suuttimet suoraan kiinni Pick-Up-yksikkd6n (6)
kiinnityshylsyn (5) avulla.

Pienia Reflow-suuttimia ei ruuvata suoraan kiinni Pick-Up-yksikkd6n
(9 4,5 mm). Siina kolmijalka pitda huolen siita, ettd Pick-Up-yksikko
(9 4,5 mm) asetetaan oikein suuttimeen ja tyokappaleelle.
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5.2 Kolmijalan asentaminen

1. Tarkasta, ettd Pick-Up-yksikdn (@ 4,5 mm) rakenneosat
(kiinnityshylsy (5), merkintarengas (7) ja imuosa
lampdosuojalla (10)) ovat oikein paikoillaan.

2. Ruuvaa kolmijalka (4) kiinni Pick-Up-yksikkd6n (6) kiinnityshylsyn
(5) avulla.

Voit kayttaa nain asennettua Pick-Up-yksikkda (& 4,5 mm)

pienemmalla Reflow-suuttimella (A) tai ilman Reflow-suutinta (B).

Tybskennellessasi ilman Reflow-suutinta voit kayttad myos
@ 10 mm Pick-Up-yksikkda.

6 WRK:n kayttdminen

WRK:n kayttd juotoksen irrotuksessa jakautuu 3 eri vaiheeseen:

1. Pick-Up-yksikén kohdistaminen
2. Pick-Up-yksikon valmistelu
3. Tydkappaleen juotoksen irrotus ja tydkappaleen nosto

6.1 Pick-Up-yksikdn kohdistaminen

Nostettavan tykappaleen taytyy olla vahintdan 2 mm pienempi kuin
kaytettdvan Reflow-suuttimen halkaisija, muuten nostettu tydkappale
voi vaurioitua.

> Kohdista ja laske suuri Reflow-suutin (A) tai kolmijalka pienella
Reflow-suutimella (B) varustettuna asianmukaisesti asennetun ja
valmistellun Pick-Up-yksikdn kanssa varovasti tydkappaleen
paalle.
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6.2 Pick-Up-yksikén valmistelu

1. Kohdista Pick-Up asennetun Reflow-suuttimen tai kolmijalan
kanssa varovasti tydkappaleen péaalle.

2. Paina Pick-Up varovasti alas 3-5 mm verran tydkappaleen
ylapuolelle (1), niin ettet vahingoita sita.

3. Kytke tyhjid paalle ohjainlaitteesta ja ime komponentti kiinni.
4. Tyénna merkintdkumi tdssa asennossa alas (2).

Merkintérengas ilmoittaa, onko kiinni-imetty tytkappale nostettu
(kumi = ylhaalla) vai ei (kumi alhaalla).

6.3 Tyodkappaleen juotoksen irrotus ja tydkappaleen
nostaminen
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1. Kohdista Pick-Up tyokappaleen paalle (ks. 6.1) ja valmistele
juotoksen irrotus (ks. 6.2).

2. Ohjaa kuumailmatydkalu sivulta asiaankuuluvan suutinaukon lapi
tybkappaleen luokse ja kayta sita niin kauan, kunnes tyékappale
irtoaa ja nostetaan Pick-Up-yksikén avulla.

Merkintdrengas on sitten yldasennossa.
3. Ota kuumailmatydkalu pois ja kytke se pois paalta.

4. Laita Pick-Up yhdessa suuttimen ja kiinni-imetyn tydkappaleen
kanssa haluamallesi alustalle.

5. Paina Pick-Up varovasti alas ja kytke tyhjid pois paalta.
Tybkappale asetetaan alustalle.

Voit tydskennella HAP 200:n kanssa myds ilman Reflow-suutinta,
esim. kun ty6kappaleet ovat > 30 mm.

7 WRK:n kunnossapito ja huolto

Puhdista WRK saanndllisesti miedolla jaloterdspuhdistusaineella.

8 Lisavarusteet

005 15 15499 Teline WRK

005 87 617 30 Juotoksen irrotussarja 33x33/24x24, johon sisaltyy
Pick-Up

005 87 617 31 Juotoksen irrotussarja 27x27/20x20, johon sisaltyy
Pick-Up

005 87 617 32 Juotoksen irrotussarja 18/15,5/12,5/10, johon
siséltyy Pick-Up

9 Havittaminen

Havita vaihdetut laiteosat, suodattimet ja kaytdsta poistetut laitteet
omassa maassasi voimassa olevien maaraysten mukaisesti.

10 Takuu

Ostajan on esitettdva mahdollisia puutteita koskevat vaatimukset
vuoden sisalla laitteen toimitusajankohdasta lukien. Tama ei pade §§
478, 479 BGB (Saksa) mukaisiin ostajan regressioikeuksiin.

Vastaamme antamastamme takuusta vain silloin, kun olemme
antaneet laatu- tai kestévyystakuun kirjallisesti ja "takuu"-sanaa
kayttamalla.
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1  ZXETIKA ME QUTEG TIG 0ONYIEG XEIPITHOU

Y ag euxaplaToUE yia TNV EUTTIOTOaUVN TTou pag SeifarTe,

ayopalovtag To WRK 1ng Weller. Katd Tnv katagkeur tnprnnkav

AUOTNPEG ATTAITATEIG TTOIOTNTAG, WATE va e§aa@aifeTal N ayoyn

A€ITOUpPYia TNG CUGKEUNG.

AUTEG 01 00nYieg XEIPITHUOU TTEPIAQUBAVOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIEG,

yla va PTropeite aiyoupa Kal owaTta va B¢aete To WRK ae Aermoupyia,

Va TO XEIPITTEITE, VO TO QUVTNPNOTETE Kal va ETTIOIOPOWAETE Ol idlol

TUXOV OTTAEG BAGBEG.

D> AlaBdaoTe TARPWG AUTEG TIG 0DNYIES XEIPITUOU, TTPOTOU EPYOOTEITE
pe To WRK.

D> duhagte auTég TIG 0dnyieg XEIPITUOU €T, WATE VA Eival TIPOTITEG
ae 6AOUG TOUG XPrOTEG.

1.1 Zuvioyuovra éyypaga

— 0dnyieg Aermoupyiag TnG dIKAG 0ag Hovadag eAEyxoU U
OUVOBEUTIKO TEUXOG UTTOdEIEEWY aopaleiag

2 Ta 1n 31K 0ag aoPaAsia

To WRK KOTOOKEUAATNKE TUPQWVA PE TO TNUEPIVO ETTITTEDO TNG
TEXVOAOYIQG KAl TOUG QVAYVWPITHEVOUG KAVOVEG TNG TEXVIKNG
ag@aleiag. MapodA’ auta uTTapxel KivOuvog yia TPAUUATIOUOUG
ATOPWY Kal UAIKEG {nUIEG, OTaV OEV TTPOTEEETE TIG UTTODEICEIG
A0@AAEIOG OTO TUVNUMEVO TEUXOG AT@AAEING TNG HOVADAG EAEYXOU
KaBWG Kal TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTOBEISEIG OE QUTEG TIG 0dNYieg
Xelpiopou. Mapadidete To WRK M gg Tpitoug TravtoTe padi pe Tig
odnyieg xeIpiIgpou.
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2.1 Xpnon gUP@WVa e TO OKOTTO TTPOOPIGHIOU

Xpnaipotroigite To WRK aTTOKAEIOTIKG GUU@WVA PE TO GKOTTO TTOU

aAva@EPETAl aTIG 0dNYiEG XEIPITUOU yia To AUCIYo, TNV TTapaAapn Kai

TNV evatté0ean OOUOTTOIXKEIWY TAITT KATW OTTO TIG AVAPEPOUEVES EDW

mpoUTroBéaeig. H Xprian aUp@wva pe To GKOTTO TTPOOPITHOU TOU

WRK guptrepIAapBavel Kai To yeyovog, OTi

— TNPEITE QUTEG TIG 0BNYIEG XEIPITHOU,

— TTpoggxeTe OAa Ta AAAa GUVOBEUTIKA Eyypaga,

— TNPEITE TOUG EBVIKOUG KaVOVITUOUG TTPOANYNG OTUXNPATWY OTO
TOTTO XPNONG.

MNa auBaipeteg payparomoinuéveg aAayég oto WRK dev

avaAauBAvETAI ATTO TOV KATAGKEUAATH Kapia euduvn.

3 YAka mrapadoong

— To WRK atroteAoUpeveg atro tn Bdaon evatrobeang, Pick-Up (D 4,5
mm), Pick-Up (@ 10 mm), Tpitrod0, akpo@Uaia ETTaVOPPONG
peydAa (33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) Kal JIKp&
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Amo 3 e€apmiuara avappoéenaong yia J 4,5 mm kar J 10 mm
— 2 gUKapTITol OWANVEG KEVOU PE OTOMIO OUVOEDNG
— Odnyieg Aertoupyiag Tou o€t amoouykdAAnong WRK
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4 MMepiypapriy WRK

To oet amoguykoAAnang WRK tng Weller BeAtigTotroiei Tn diadikagia
TNG atmokOAANONG Kal KaBioTa duvarr Tnv akpiPr) KAl TTIPOTEKTIKNA
TTapaAapr) Twv OOPOCTOIKEIWY TOITT KATA T SIAPKEIQ TNG
aTTOKOAANONG.

Me 1n BonBeia Twv SI0POPWY OKPOPUTIWV ETTAVAPPONG PTTOPEI N
diadikagia amrokOAANaNG kail TTapaAaBng va BeATiaTotroinBei yia KaBe
péyeBog dopoaToixgiou peTagy 3 mm kal 30 mm.

Ta akpo@uala ETTAVAPPONG €ival KATAAANAA yia T xprion Twv
epyaleiwv ammokoAAnang HAP 1 ka1 HAP 200.

KaraAAnAa akpo@uaia eravapporng yia HAP 1 kai HAP 200

HAP 200

HAP 1

Mikpo _ — O
akpopualo |E| O

ETTAVAPPONG J— —

Meydho

akpo@pualo

ETTAVAPPONG

HAP 200

HAP 1

GR
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5 10ou WRK 0ot Asitoupyia

MPOEIAOMOIHZH! Kivduvog Tpaupatigpou atré AdBog ouvaedeuEvo

eUKaUTITO GWARVA KevoU.

>€ TEPITITWAN AGBOG TUVIEDEPEVOU EUKAUTITOU OWANVA KEVOU

MTTOpPOUV PETA TO XEIPITUO Tou HAP va e€€ABouv KauTog agpag Kai

uypog KaaaiTepog KOAANGNG (KaAdi) Kai va odnyrnaouv g€

TPAUMATIOYOUG.

> Mn ouvdéaeTe TOV EUKAUTITO CWANVA TOU KEVOU TIOTE OTO GTOMIO
“Air’!

Ymodeign

Ymodeign

MpoaéxeTe €miang TG 0dnyieg AciToupyiag TnG JIKNG 0ag povadag
eAEyxoU.

1.

ZETTAKETAPETE TTPOTEKTIKA TO WRK.

2. AvopTAaTe Ta akpo@ugdia eTTavappon (2, 3), To Tpitrodo (4) kal To

Pick-Up (6) otn Bdon evammobeang (1).

3. ATTevepPYOTTOIRNATE T HOVAdA EAEYXOU.

N

. ZuvdEaTe 10 €uBoAo Beppou agpa (HAP) pe Tov eUKAUTITO CwARva
agpa atnv £60d0 “Air’ Tng povadag eAEyxou Kal BUCOUATWATE TO PE
TO QIG OUVOEONG OTN OWATH UTTOBOXI OUVOEDNG TOU aTABOU
ETMIOKEUNG KOl A0QOAITTE TO, ATPEPOVTAG TO TTPOG Ta DECIA
(ouvdeate T0 HAP 1 povo pe TTpocappoyEa).

5. Zuvdéate 10 Pick-Up (6) pe Tov EUKOPTITO GWARVa KEVOU OTO

atopio Pick-Up Tng povadag eAéyxou.

6. ZTepewaTe éva KATAAANAO akpo@UaIo ETTAVAPPONG i TO TPITTOd0

arto Pick-Up (BAétre evotnta 5.1 kai 5.2).

MNa To OAKWHA PIKPOTEPWV TEPayiwv pe To Pick-Up (epyaAeio
avaAnyng) UTropouv va XpnaigoTroin8ouv peydAa akpo@uaia

€
T

TTAVaPPONG, HIKPA aKpo@UaIa ETTAVAPPONG HE TO TPITTOdO 1) TO
piTTodo pbévo Tou.

5.1 ZuvapuoAoynaon Tou aKpo@uUaiou ETTAVAPPOrG

1.

EAéy&re 10 Pick-Up (@ 10 mm) yia Tn owaTr TTpogapuoyr Twv
eCapTnuaTwy (8aKTUAIOG aUAPIENG (5), OAKTUAIDI
Hapkapiopatog (7) Kal EEapTNUa avappoenang pe
Beppotrpoataaia (10)).

2. Ta peyaha akpo@uala eravappong BidwvovTal atreudbeiag ato

Pick-Up (6) pe Tn BonBeia Tou dakTuAiou aua@igng (5).

Ta pIkpa akpo@uala eravapporg kai ¢ Pidwvovtal areubeiag pe 1o
Pick-Up (@ 4,5 mm). Edw ¢povridel To TpiTTodo yIa TN owaoTh
puBuIan Tng B¢ong Tou Pick-Ups (D 4,5 mm) aT1o akpo@Uaio kal aTo
€MeEEPYACOPEVO TEPAXIO.
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5.2 ZuvappoAéynon Tou Tpirodou

1. EAéyEre 10 Pick-Up (9 4,5 mm) yia Tn GwaTrh TTPOGAPUOYT TWV
eCapTnuaTwy (8aKTUAIOG aUAPIENG (5), OAKTUAIDI
Hapkapiopatog (7) Kal EEapTnua avappoenang pe
Beppotrpoataaia (10)).

2. Bidware 10 TpiTrodo (4) ato Pick-Up (6) pe Tn BorBeia Tou
OakTUAIOU GUGPIENG (5).

Mtropeite va xpnaigoTroingeTe To guvappohoynuéo £ral Pick-Up

(9D 4,5 mm) pe pIkpOTEPA aKPOPUATIa ETTAVAPPONG (A) 1 Xwpig

akpo@ualo eavappong (B). Katd v epyaaia xwpig akpo@ugio

ETTAVOPPONG HTTOPEITE VO XPNTIUOTIOINCOETE €TTIANG Kal éva Pick-Up pe

@10 mm.

6 Xeipiopog tou WRK
O xeipigpog Tou WRK katd 1n didpkeia TG d1adikagiag tng
atroKOAANaNG xwpidetal ag 3 Bruara:

1. PuBuion 1ng 6€ang Tou Pick-Up
2. TMpoeToipaaia Tou Pick-Up
3. ATokOAANCN Kal OrKwua Tou TTeEEPYalOPUEVOU TEPAYiOU

6.1 PuOuion Tng 6¢ong Tou Pick-Up

To eme€epyalopevo TEPaxIo TTou Ba onkwOEi TTPETTEN va gival TO

NIYOTEPO 2 mMm PIKPOTEPO ATTO T SIAUETPO TOU XPNTIUOTTOIOUEVOU

AKPOPUGiOU ETTAVAPPONG, DIAPOPETIKA UTTOPEI TO ONKWHUEVO

eTTeEEPYACOPEVO TEPAXIO VA UTTOCTEI {NHIAL.

D> TotroBeTaTE TTPOTEKTIKA TO PeydAo Akpo@Ualo eTravappons (A) R
TO TPITTOd0 PE TO HIKPO OKPOPUAIo £TTavappong (B) pe owata

GR
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guvappoAoynuévo Kal TrpogToldaapévo Pick-Up Travw atroé To
eTTeCePYadOPEVO TEPAXIO KAl EVATTOBEDTE TO.

B2

6.2 MMpocroiyacia Tou Pick-Up

1. TotmoBetroTe TTPOTeKTIKA TO Pick-Up pe auvappoAoynuévo
AKPOQPUQI0 ETTAVAPPONG N JE TO TPITTOB0 TTAVW ATTO TO
€MeEEPYACOPEVO TEPAXIO.

2. Méate poaekTika 1o Pick-Up 1Tpog Ta KaTw péxpl 3-5 mm mavw
aTro 1o eTmeEePyadopevo TEPAXIO (1) Xwpig va Tou TTPOgevnaETE
gnuia.

3. EvepyoTroinaTe TO KEVO aTn povAda eAEYXOU Kal avappoOPATTE TO
OOIKO aToIXEIO.

4. ZmpwéTe TTPOG T KATW TO AAOTIXO YOPKAPITUATOG O€ AUTH TN
0¢an (2).

To BaKTUAIDI papkapigpaTtog deixvel, €AV TO AVOPPOPOULEVO
€TTEEEPYACOPEVO TEPAXIO Eival ONKWHEVO (AACTIXO = £TTAVW) N dev
€ival onKwpEvo (AAATIXO KATW).
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6.3 ATTOKOAANGN Kal GAKWA Tou eTTeEEpYadoeEvou
TEJaYiou

1. TomroBetraTe 10 Pick-Up Tavw atmd 1o emegepyadopevo TepAxIo
(BAéTre 6.1) kai TTpoeTOINATTE TNV aTTOKOAANGN (BAéTTE 6.2).

2. TIAng1aaTe 10 £pyaleio Beppou agpa aTo eTTEEEPYALOUEVO TEPAXIO
atro Ta TAdyla péoa atd 10 TTPORBAETTOUEVO yI' AUTO TO OKOTTO
Avolypa TOU OKPOQUAIOU Kal EVEPYOTTOINATE TO TOOO, WATTOU VA
EeKOANNOEI TO ETTEEEPYACOUEVO TEPAXIO KAI VO ONKWOEI pEow ou
agTtopiou Tou Pick-Up.

To dakTuAidI papkapiopaTog BPIioKETaI TWPA ATNV ETTAVW B€an.

3. AmropakpUVETE Kal ATTEVEPYOTTOINATE TO £pyaAeio Beppol agpa.

4. TomobetroTe 1o Pick-Up padi pe To akpo®Uuaio Kai To
aAvappPOPNUEVO ETTEEEPYACOUEVO TEUAXIO TTAVW aTNV ETTIBUUNTA
EMQAVEIQ EVATTOBEDNG.

5. Méate mpoaekTika 1o Pick-Up TTpog Ta KATW KaI OTTEVEPYOTTOINTTE
TO KEVO.

To emegepyalOPEVO TEPAXIO EVATTOTIOETAI TTAVW GTNV ETTIQAVEIQ
evammobeong.

MTropeite €TTiONG Va EPYAOTEITE XWPIG AKPOPUTIO ETTAVAPPONG,
.X. g€ emegepyadopeva KopuaTmia > 30 mm, pe To HAP 200.

GR
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7 ®povrida kal cuvtpnon Tou WRK

KaBapilete To WRK TOKTIKG PE Eva ATTIO QTTOPPUTTAVTIKO avVOEeidwToU
XGAUBa.

8 Eaptiuarta

005 15 15499 Baon evamobeong WRK

005 87 617 30 et amoguykOAAnang 33x33/24x24 pe Pick-Up
005 87 617 31 XeT amoaguykoAAnang 27x27/20x20 pe Pick-Up
005 87 617 32 et amoguykOAAnang 18/15,5/12,5/10 pe Pick-Up

9 ATmooupon

ATTOOUpPETE TO AVTIKABIOTOUPEVA EEQPTANATA TNG TUOKEUNG, TA QIATPA
1 TIG TTAAIEG CUOKEUEG TUPPWVA JE TOUG KAVOVITUOUG ThG XWPAG TaG.

10 Eyyunon

O1 agIwaeIg yIa Ta EAATTWHATA TOU AYOPaadTr) TTAPAYPAPOVTal HETA
aTTo €va £T0G aTTO TNV TTApAadoan aTov ayopadTr. AuTo dev I0XUE yia
aAvayWwYIKEG agILOEIG TOU ayopaaTr aUpgwva pe Tnv §§ 478, 479
BGB.

Ma pia eyyunan mou Jivoupe QEPOUE TNV €uBUVN povo, éTav N
eyyunan ToIoTNTAG 1 N £yyunan avioxng £xel 00Bei amro epag yparTd
Kal JE TN XPNon Tou épou “cyyunan’.
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1 Bu kullanim kilavuzu ile ilgili

Weller WRK'ya guvendiginiz ve satin aldiginiz igin size tesekkur
ederiz. imalat, cihazin kusursuz galismasini saglayacak kalite
talepleri dogrultusunda yapilmistir.

Bu kullanim kilavuzu, WRK'y1 giivenli ve usuliine uygun olarak

galistirmak, kullanmak, bakimini yapmak ve basit arizalari kendiniz

giderebilmeniz icin énemli bilgiler igerir.

> WRK ile galismaya baslamadan énce bu kullanim kilavuzunu
tamamen okuyunuz.

> Bu kullanim kilavuzunu, batiin kullanicilarin erisebilecegi bir
yerde muhafaza ediniz.

1.1 Gegerli dokiimanlar

— Kumanda cihazinizin igin glivenlik uyarilan kitapgikl kullanim
kilavuzu

2 Gilvenlik 6nlemleri

WRK, glinumuzun teknolojisi ve glvenlik teknolojisi ayarlarina gére
Uretilmistir. Buna ragmen, kumanda cihazinin kitapgigindaki glvenlik
uyarilari veya bu kullanim kilavuzundaki uyarilar dikkate alinmazsa
kisilerin yaralanma ve maddi hasar tehlikesi vardir. WRK'y1 G¢lncu
sahislara kullanim kilavuzu ile birlikte veriniz.

2.1 Kullanim alani

WRK'y1 sadece kullanim kilavuzunda belirtilen chip pargalarinin
¢bzme, takma ve s6kme amaglarina ve burada belirtilen kosullara
uygun olarak kullaniniz. WRK'nin usuliine uygun kullanimi sunlari da
kapsar:

— Bu kullanim kilavuzunu dikkate almaniz,
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— Diger butin dokiimanlar dikkate almaniz,

— Kullanim yerinde ulusal kaza énleme ydnetmeliklerini dikkate
almaniz.

WRK'da kendi yaptiginiz degisiklikler igin Uretici sorumluluk kabul
etmez.

3 Teslimat kapsami

— WRK, altlik, Pick-Up (@ 4,5 mm), Pick-Up (& 10 mm), lg¢ bacak,
Reflow meme blylk (33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm,
20x20 mm) ve kiglk (18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm,
10x10 mm)'den olusur

— 3'er emme takimi, @ 4,5 mm ve @ 10 mm igin
Baglanti nipelli 2 vakum hortumu
WRK lehim ¢ikarma seti kullanim kilavuzu

4 WRK tanimi

Weller WRK lehim gikarma seti, lehim gikartma islemini optimum
hale getirir ve chip pargalarinin lehim ¢ikartma islemi sirasinda
hassas ve zarar vermeden takilmasini mimkan kilar.

Farkli Reflow memeler yardimi ile sékme ve takma islemi, her parca
blyukligu icin 3 mm ve 30 mm arasinda optimize edilebilir.

Reflow memeler lehim gikarma havyalari HAP 1 ve HAP 200'in
kullanimi igin uygundur.

HAP 1 ve HAP 200 i¢in uygun Reflow memeler

HAP 200
HAP 1

Refiow a1 [0 [o O

memeler J—

Buyik
Reflow
memeler

HAP 200
HAP 1
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5 WRK'yi isletime alma

UYARI! Yanhs baglanan vakum hortumu nedeniyle

yaralanma tehlikesi.

Vakum hortumunun yanlis baglanmasi durumunda HAP
calistirilirsa sicak hava ve sivi halinde lehim disari ¢ikabilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

B> Vakum hortumunu asla ,Air“ nipeline baglamayiniz!

Uyari

Uyari

Kumanda cihazinizin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.

1. WRK'nin ambalajini dikkatlice aginiz.

2. Reflow memeleri (2, 3), Ug bacag (4) ve althktaki (1)

Pick-Up'l (6) asiniz.

3. Kumanda cihazini kapatiniz.

4. Sicak hava kalemini (HAP), hava hortumu ile kumanda cihazinin
LAIr cikisina baglayiniz ve baglanti soketi ile onarim
istasyonunun dogru baglanti yuvasina takiniz ve biraz saga
doéndurerek kilitleyiniz (HAP 1 sadece adaptdr ile baglanmalidir).

5. Pick-Up'l (6), vakum hortumu ile kumanda cihazinin Pick-Up
nipellerine baglayiniz.

6. Uygun Reflow meme veya ug bacagi Pick-Up'a sabitleyiniz
(bkz. Bolim 5.1 ve 5.2).

Kugik pargalarin Pick-Up ile kaldiriimasi igin bliylik Reflow memeler,
kiigik Reflow memeler (i¢ bacak ile veya Ui¢ bacak tek basina
kullanilabilir

5.1 Reflow meme montaj

1. Pick-Up'in (& 10 mm) yapi elemanlarina (baglama kovani (5),
isaretleme halkasi (7) ve i1sitma plakali emme takimi (10)) dogru
oturup oturmadigini kontrol ediniz.

2. Buyuk Reflow memeleri baglama kovani (5) yardimi ile dogrudan
Pick-Up'a (6) vidalayiniz.

Kugilk Reflow memeler dogrudan Pick-Up'a (d 4,5 mm) vidalanmaz.
Burada Ug bacak, Pick-Up'in (d 4,5 mm) memeye ve pargaya dogru
konumlanmasini saglar.
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5.2 Ug bacak montaiji

1. Pick-Up'in (J 4,5 mm) yap! elemanlarina (baglama kovani (5),
isaretleme halkasi (7) ve isitma plakali emme takimi (10)) dogru
oturup oturmadigini kontrol ediniz.

2. Ug bacagi (4) baglama kovani (5) yardimi ile dogrudan
Pick-Up'a (6) vidalayiniz.

Bu sekilde monte edilmis Pick-Up'l (& 4,5 mm) kiiclik Reflow
meme (A) veya Reflow meme olmadan (B) kullanabilirsiniz. Reflow
memesiz ¢alismalarda @ 10 mm'lik bir Pick-Up da kullanabilirsiniz.

6 WRK kullanimi

WRK'nin lehim gikartma islemi esnasinda kullanimi 3 adima ayrilir:

1. Pick-Up'in konumlanmasi
2. Pick-Up'in hazirlanmasi
3. Pargadan lehim ¢ikartiimasi ve kaldiriimasi

6.1 Pick-Up'in konumlanmasi

Kaldirllacak parganin g¢api, kullanilan Reflow memesinin ¢gapindan
en az 2 mm daha kiglk olmalidir, aksi taktirde kaldirilan parca
hasar gorebilir.

D> Buyuk Reflow meme (A) veya Ug bacak, kigik Reflow meme (B)
ve dogru monte edilmis ve hazirlanmis Pick-Up ile dikkatlice
parcaya konumlandiriimali ve kaldiriimalidir.
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6.2 Pick-Up'in hazirlanmasi

1. Pick-Up'i monte edilmis Reflow meme veya Ug¢ bacak ile
dikkatlice pargaya konumlayiniz.

2. Pick-Up'l zarar vermeden, pargaya 3-5 mm kadar bastiriniz (1).
. Kumanda cihazindaki vakumu aginiz ve yapi elemanlarini eminiz.
4. isaretleme lastigini bu konumda asag dogru itiniz (2).

isaretleme halkasi, emilen parganin kaldirildigini (lastik = ist)
veya kaldinimadigini (lastik altta) gosterir.

w

6.3 Parcadan lehim ¢ikartiimasi ve kaldiriimasi

TR

1. Pick-Up'l pargaya konumlayiniz (bkz. 6.1) ve lehim ¢ikarmaya
hazirlaniniz (bkz. 6.2).
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2. Sicak hava pargasini, yandaki meme agikligindan pargaya
getiriniz ve parga ¢dzulup Pick-Up desteklerinden kalkana kadar
calistiriniz.

isaretleme halkalari simdi tist konumdadir.
3. Sicak hava aletini ¢ikartiniz ve kapatiniz.

4. Pick-Up'l, memeyi ve emilen parcayi istenilen altlik ylzeyine
konumlayiniz.

5. Pick-Up'l dikkatlice asagdi dogru bastiriniz ve vakumu kapatiniz.
Parga, altlik ylizeyine birakilir.

Reflow meme olmadan da, 6rn. pargalarda > 30 mm, HAP 200 ile
calisabilirsiniz

7 WRK bakimi ve onarimi

WRK'y1 diizenli olarak 6zel alasimli gelik temizleme maddesi ile
temizleyiniz.

8 Aksesuar

005 15 15499 Althk WRK

005 87 617 30 Lehim gikarma seti 33x33/24x24, Pick-Up'l
005 87 617 31 Lehim gikarma seti 27x27/20x20, Pick-Up'l
005 87 617 32 Lehim gikarma seti 18/15,5/12,5/10, Pick-Up'l

9 imha etme

Degistirdiginiz cihaz pargalari, filtre veya eski cihazlari tlkenizdeki
yoénetmeliklere gére imha ediniz.

10 Garanti

Saticinin garanti talepleri teslimattan sonra bir yil icinde zaman
asimina ugrar. Bu durum §§ 478, 479 BGB'ye gore saticinin
muracaat hakki igin gegerli degildir.

Verdigimiz garanti, sadece yapi veya dayaniklilik garantisi, ,Garanti“
terimi altinda tarafimizdan yazil olarak belirtiimisse gecerlidir.
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1 K tomuto navodu

Dékujeme vam za duvéru, kterou jste nam projevili zakoupenim

pristroje Weller WRK. P¥i vyrobé byly na kvalitu kladeny nejpfisné&jsi

pozadavky, které zaru€uji spolehlivou funkci pfistroje.

Tento navod obsahuje dulezité informace k tomu, abyste pfistroj

WRK mohli spravné uvést do provozu, provadét jeho obsluhu,

udrzbu a abyste sami mohli odstranit jednoduché zavady.

D> Nez zacnete s pristrojem WRK pracovat, prectéte si kompletné
tento navod.

D> Tento navod uchovaveijte tak, aby byl pfistupny pro vSéechny
uzZivatele.

1.1 Prilozené dokumenty

— Navod k obsluze fidici jednotky s doprovodnym seSitem
Bezpecnostni pokyny

2 Pro vasi bezpe€nost

WRK byl vyroben v souladu se sou¢asnym stavem techniky a podle
uznanych bezpecnostné technickych pravidel. Pfesto hrozi
nebezpecdi Urazu a materialnich Skod, pokud nebudete dodrzovat
bezpecnostni pokyny v pfiloZzeném bezpecnostnim sesitu fidici
jednotky a vystrazna upozornéni v tomto navodu. Pfistroj WRK

predaveijte tfetim osobam vzdy spolec¢né s timto navodem k obsluze.

2.1 Pouziti k danému ucelu

Pristroj WRK pouzivejte vyhradné podle ucelu uvedeného v Navodu
k obsluze k uvolnéni, snimani a odnimani ¢ipovych dild za
podminek zde uvedenych.Pouziti WRK k danému ucelu zahrnuje
také, ze

— budete dodrzovat tento navod,
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— budete dodrzovat vSechny dal$i doprovodné podklady,

— budete dodrzovat vnitrostatni pfedpisy pro prevenci Urazu platné
v misté pouziti.

Za zmény provedené svévolné na WRK nenese vyrobce zadnou

zaruku.

3 Rozsah dodavky

— WRK skladajici se z bezpe€nostniho stojanku, Pick-Up
(9 4,5 mm), Pick-Up (@ 10 mm), trojnozky, trysek Reflow velkych
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) a malych
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Vzdy 3 saci nastavce pro @4,5mma @ 10 mm
— 2 vakuové hadice s pfipojnou spojkou
— Navod k obsluze WRK odpajeci sada

4 Popis WRK
Odpajeci sada Weller WRK optimalizuje proces odpajeni
a umozriuje presné a Setrné odebrat Cipové dily béhem odpajeni.

Za pomoci riznych trysek Reflow je mozné optimalizovat proces
uvolnéni a sejmuti pro kazdou velikost dilu mezi 3 mm a 30 mm.

Trysky Reflow jsou vhodné pro pouziti pajecek s odsavanim HAP 1
a HAP 200.

Vhodné trysky Reflow pro HAP 1 a HAP 200

HAP 200
HAP 1

Malé —

hubice O] O O

Reflow

Velké
hubice
Reflow

HAP 200
HAP 1
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5 Uvedeni WRK do provozu

VYSTRAHA! Nebezpeci zranéni v dusledku Spatné pfipojené

vakuové hadice.

V pripadé Spatné pfipojené vakuové hadice muze po spusténi HAP
unikat horky vzduch a tekuty pajeci cin a mohou zpUsobit zranéni.

B> Vakuovou hadici nikdy nepfipojujte ke spojce ,Air*!

Poznamka

Poznamka

Dodrzujte také navod k obsluze fidici jednotky.

1. WRK opatrné vybalte.

2. Trysky Reflow (2, 3), trojnozku (4) a Pick-Up (6) zavéste do
bezpecénostniho stojanku (1).

3. Vypnéte fidici jednotku.

4. Pripojte horkovzdusnou pajecku (HAP) vzduchovou hadici na

vystup ,Air* fidici jednotky a konektor zasunte do spravné zdirky
opravarenské stanice a zablokujte kratkym otocenim vpravo
(HAP 1 pfipojte pouze adaptérem).

5. Pick-Up (6) pfipojte vakuovou hadici ke spojkam Pick-Up na fidici
jednotce.

6. Pripevnéte vhodnou trysku Reflow nebo trojnozku k Pick-Up (viz
odstavec 5.1 a 5.2).

K sejmuti malych dild pomoci Pick-Up mohou byt pouzity velké
trysky Reflow, malé trysky Reflow s trojnozkou nebo samotna
trojnozka

5.1 Montaz trysky Reflow

1. Pick-Up (& 10 mm) zkontrolujte z hlediska spravného usazeni
soucasti (upinaci pouzdro (5), oznaCovaci krouzek (7) a saci
nastavec s tepelnym Stitem (10)).

2. Velké hubice Reflow se upinacim pouzdrem (5) Sroubuiji pfimo na
vakuovy extraktor sou¢astek Pick-Up (6).

Malé hubice Reflow se neSroubuji pfimo na vakuovy extraktor
soucastek Pick-Up (9 4,5 mm). K spravnému napojeni vakuového
extraktoru soucastek Pick-Up (@ 4,5 mm) na hubici a k jejimu
nastaveni nad soucastku zde slouzi trojnozka.
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5.2 Montaz trojnozky

1. Pick-Up (& 4,5 mm) zkontrolujte z hlediska spravného usazeni
soucasti (upinaci pouzdro (5), oznaCovaci krouzek (7) a saci
nastavec s tepelnym Stitem (10)).

2. Trojnozku (4) pfiSroubujte na Pick-Up (6) pomoci upinaciho
pouzdra (5).

Takto namontovany Pick-Up (& 4,5 mm) mizete pouzit s malou

tryskou Reflow (A) nebo bez trysky Reflow (B). Pfi praci bez trysky

Reflow mizete pouzit také Pick-Up s @ 10 mm.

6 Obsluha WRK

Obsluha WRK bé&hem procesu odpajeni ma cca 3 kroky:

1. Polohovani Pick-Up
2. Priprava Pick-Up
3. Odp3jeni dilu a jeho sejmuti

6.1 Polohovani Pick-Up

Vyjimany dil musi byt minimalné o 2 mm mens$i nez pramér pouzité

trysky Reflow, jinak se muze tento dil poskodit.

D> Velkou trysku Reflow (A) nebo trojnozku s malou tryskou Reflow
(B) se spravné namontovanym a pfipravenym Pick-Up opatrné
umistéte nad dil a spustte.



WRK

6.2 Pfiprava Pick-Up

1. Pick-Up s namontovanou tryskou Reflow nebo s trojnozkou
opatrné umistéte nad dil.

2. Pick-Up opatrné stlacte doli az na vzdalenost 3-5 mm nad
vyjimanym dilem (1), aniz byste ho poskodili.

3. Vakuum zapnéte na fidici jednotce a dil nasajte.

4. Oznacovaci gumu v této poloze posurite doll (2).
Oznacovaci krouzek udava, zda je dil nasaty (Quma = nahore)
nebo neni (Quma dole).

6.3 Odpajeni a vyjmuti dilu

1. Pick-Up dejte nad dil (viz 6.1) a pfipravte odpajeni (viz 6.2).

2. Zavedte horkovzduSny nastroj bo¢né skrz k tomu uréeny otvor
v trysce na dil a spustte ho, az se dil uvolni a zdvihne ho
nastavec Pick-Up.

Ccz



Poznamka

WRK

Oznacovaci krouzek se nyni nachazi v horni poloze.
3. Odstrarite horkovzdusny nastroj a vypnéte ho.

4. Pick-Up vcetné trysky a nasatého dilu umistéte na pozadovanou
odkladaci plochu.

5. Pick-Up opatrné tlacte smérem dolG a vypnéte vakuum.
Dil je odlozen na odkladaci plochu.

MUzete pracovat i bez hubice Reflow, napf. u soucastek > 30 mm, s
odletovavacim zafizenim HAP 200.

7 Péce o WRK a udrzba

WRK pravidelné Cistéte jemnym Cisticim prostfedkem na uslechtilou
ocel.

8 Prislusenstvi

005 15 15499 Bezpecnostni stojanek WRK

005 87 617 30 Odpajeci sada 33x33/24x24 s Pick-Up
005 87 617 31 Odpajeci sada 27x27/20x20 s Pick-Up
005 87 617 32 Odpajeci sada 18/15,5/12,5/10 s Pick-Up

9 Likvidace

Vyménéné Casti pfistroje, filtry nebo staré pfistroje zlikvidujte podle
predpist platnych ve vasi zemi.

10 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad se proml¢uji jeden rok od
dodani. To neplati pro naroky kupujiciho na postih podle

§§ 478, 479 obCanského zakoniku.

Nami poskytnuta zaruka na kvalitu a Zivotnost zafizeni plati pouze
tehdy, pokud je pisemna a pojem ,zaruka“ je v ni vyslovné pouzit.
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Instrukcja obstugi
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1 Informacje o instrukcji

Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie urzgdzenia
Weller WRK. Za podstawe produkcji przyjeliSmy surowe wymogi
jakosciowe, ktore zapewniajg nienaganne dziatanie tego urzgdzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje, pozwalajgce na

bezpieczne i fachowe uruchomienie, obstuge i konserwacje

urzgdzenia WRK oraz na samodzielne usuwanie prostych usterek.

> Prosimy o przeczytanie w catosci niniejszej instrukcji, zanim
rozpoczniesz prace przy uzyciu urzgdzenia WRK.

D> Przechowuj niniejszg instrukcje w taki sposdb, aby byta dostepna
dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Obowigzujace dokumenty

— Instrukcja obstugi sterownika z broszurg ze wskazéwkami
bezpieczenstwa

2 Dla wtasnego bezpieczenstwa

Urzadzenie WRK zostato wyprodukowane zgodnie z aktualnym
poziomem techniki i ogolnie uznanymi technicznymi zasadami
bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo
powstawania szkdd osobowych lub materialnych, jesli nie bedg
przestrzegane wskazowki bezpieczenstwa w zatagczonej broszurze
ze wskazdéwkami bezpieczenstwa dot. sterownika oraz ostrzezenia
w niniejszej instrukcji. Urzgdzenie WRK wolno przekazywa¢ osobom
trzecim wytgcznie wraz z instrukcjg obstugi.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uzywaj urzadzenia WRK wytgcznie do celu podanego w instrukc;ji
obstugi - do oddzielania, podnoszenia i odktadania podzespotéw
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chipowych w podanych tu warunkach. Uzytkowanie urzgdzenia
WRK zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez

— przestrzeganie niniejszej instrukciji,

— przestrzeganie wszystkich dalszych dokumentow towarzyszacych,

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzadzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzadzeniu WRK
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy

— Urzadzenie WRK ztozone z podstawki, Pick-Up (2 4,5 mm),
Pick-Up (& 10 mm), tréjnogu, dysza uptynniajacych duzych
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) i matych
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Po 3 wkiadki ssagce do @ 4,5 mm i @ 10 mm
— 2 Weze proézniowe z przytgczami
— Instrukcja obstugi zestawu do odlutowywania WRK

4 Opis WRK

Zestaw do odlutowywania Weller WRK optymalizuje proces
odlutowywania i umozliwia precyzyjne i delikatne podnoszenie
podzespotdw chipowych podczas odlutowania.

Za pomocg réznych dysz uptynniajgcych proces oddzielania i
podnoszenia mozna zoptymalizowac¢ dla kazdej wielkosci
podzespotu w zakresie od 3 mm do 30 mm.

Dysze uplynniajgce nadajq sie do zastosowania narzedzi
odlutowujgcych HAP 1 i HAP 200.

Odpowiednie dysze uptynniajace dla HAP 1 i HAP 200

HAP 200
HAP 1

pynniace o] [© ©

Duze dysze
uptynniajgce

HAP 200
HAP 1
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5 Uruchamianie urzadzenia WRK

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w

przypadku niewtasciwego podtgczenia weza
prézniowego.

W przypadku niewtasciwego podtgczenia weza prézniowego po
uruchomieniu urzgdzenia HAP moze doj$¢ do wycieku gorgcego
powietrza i ptynnej cyny lutowniczej i obrazen.

B> Nigdy nie wolno podigcza¢ weza prozniowego do ztgcza ,Air‘!

Wskazéwka

Wskazéwka

Nalezy przestrzegac rowniez instrukcje obstugi swojego sterownika.

1

. Ostroznie rozpakuj urzgdzenie WRK.

2. Zawie$ dysze uptynniajgce (2, 3), trojndg (4) i Pick-Up (6) na

podstawce (1).

3. Wytacz sterownik.
4. Podtacz otowkowg lutownicg na gorgce powietrze (HAP) za

pomocg weza powietrza do wyjscia ,Air“sterownika i przytgcz za
pomocg wtyczki przytgczeniowej do wtasciwego gniazda
przytaczeniowego stacji naprawczej i zablokuj, obracajac nieco w
prawo (HAP 1 podigczac tylko za pomoca adaptera).

5. Podtacz urzadzenie Pick-Up (6) za pomocg weza prézniowego

do ztgczy Pick-Up sterownika.

6. Zamocuj odpowiednig dysze uptynniajacg lub tréjnég do

urzadzenia Pick-Up (patrz rozdziat 5.1 i 5.2).

W celu podniesienia matych elementéw przeznaczonych do
odlutowania za pomocg urzadzenia Pick-Up mozna skorzystaé z
duzych dysz uptynniajgcych, matych dysz uptynniajacych z
tréjnogiem lub z samego tréjnogu

5.1 Montaz dyszy uptynniajgcej

1.

Skontroluj urzadzenie Pick-Up (d 10 mm) pod katem wtasciwego
zamocowania podzespotéw (tuleja mocujaca (5), pierscien
znacznikowy (7) i wktadka ssaca z ostong termiczng (10)).

2. Duze dysze uptynniajace przykre¢ bezposrednio do urzadzenia

Pick-Up (6) za pomocg tulei mocujacej (5).

Mate dysze uptynniajace nie sg przykrecane bezposrednio do

u
4

rzadzenia Pick-Up (9 4,5 mm). W tym przypadku wtasciwg pozycije
apewnia trojndg urzgdzenia Pick-Up (4 4,5 mm) w dyszy i na

elemencie przeznaczonym do odlutowania.
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5.2 Montaz tréjnogu

1. Skontroluj urzadzenie Pick-Up (& 4,5 mm) pod kgtem wiasciwego
zamocowania podzespotéw (tuleja mocujaca (5), pierscien
znacznikowy (7) i wktadka ssaca z ostong termiczng (10)).

2. Przykreé trojndg (4) do urzadzenia Pick-Up (6) za pomoca tulei
mocujacej (5).

Tak zamontowane urzadzenie Pick-Up (& 4,5 mm) mozesz

stosowac z matg dyszg uptynniajgca (A) lub bez dyszy

uptynniajgcej (B). Podczas pracy bez dyszy uptynniajacej mozesz

réwniez skorzysta¢ z urzadzenia Pick-Up o @ 10 mm.

6 Obstuga urzgdzenia WRK

Obstuga urzadzenia WRK podczas procesu odlutowywania dzieli sie
na 3 fazy:

1. Pozycjonowanie urzgdzenia Pick-Up
2. Przygotowanie urzadzenia Pick-Up

3. Odlutowanie i podniesienie elementu przeznaczonego do
odlutowania

6.1 Pozycjonowanie urzadzenia Pick-Up

Podnoszony element przeznaczony do odlutowania musi by¢

przynajmniej o 2 mm mniejszy niz srednica zastosowanej dyszy

uptynniajgcej, w przeciwnym razie podniesiony element

przeznaczony do odlutowania moze zosta¢ uszkodzony.

> Ostroznie ustaw i opus¢ duzg dysze uptynniajaca (A) lub tréjndg
z matg dyszg uptynniajaca (B) z wtasciwie zamontowanym i
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przygotowanym urzgadzeniem Pick-Up nad elementem
przeznaczonym do odlutowania.

6.2 Przygotowanie urzgdzenia Pick-Up

B2

1. Urzadzenie Pick-Up z zamontowanga dyszg uptynniajacg lub z
tréjnogiem ustaw ostroznie nad elementem przeznaczonym do
odlutowania.

2. Wecisnij Pick-Up ostroznie na wysokosé 3-5 mm nad element
przeznaczonym do odlutowania (1), uwazajgc aby go nie
uszkodzic.

3. Wiacz prdéznie na sterowniku i zassij podzespot.

4. Opus¢ gumke znacznikowa w tym potozeniu w dét (2).
Pierscien znacznikowy wskazuje, czy zassany element
przeznaczony do odlutowania jest podniesiony (gumka u gory)
czy nie podniesiony (gumka na dole).

PL
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Wskazéwka
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1. Ustaw urzadzenie Pick-Up nad elementem przeznaczonym do
odlutowania (patrz 6.1) i przygotuj odlutowanie (patrz 6.2).

2. Dosun z boku narzedzie na gorgce powietrze przez przewidziany
do tego celu otwor w dyszy do elementu przeznaczonego do
odlutowania i uruchom na tak dtugo, aby element przeznaczony
do odlutowania odtaczyt sie i zostat podniesiony przez krociec
Pick-Up.

Pierscien znacznikowy znajduje sie teraz w gérnym potozeniu.

3. Wyjmij i wytgcz narzedzie na gorgce powietrze.

4. Urzadzenie Pick-Up wraz z dyszg i zassanym element
przeznaczonym do odlutowania ustaw w zgdanym potozeniu w
celu jego odfozenia.

5. Nacisnij urzadzenie Pick-Up ostroznie w dot i wytacz proznie.

Odlutowany element zostanie odtozony na wybrang
powierzchnie.

Z urzadzenia HAP 200 mozna korzysta¢ réwniez bez dyszy
uptynniajgcej, np. w przypadku elementéw odlutowywanych
> 30 mm.

7 Czyszczenie i konserwacja WRK

Urzadzenie WRK nalezy czyscié regularnie za pomoca tagodnego
$rodka czyszczacego do stali nierdzewne;.

8 Wyposazenie

005 15 15499 Podstawka WRK

005 87 617 30 Zestaw do odlutowywania 33x33/24x24 z Pick-Up
005 87 617 31 Zestaw do odlutowywania 27x27/20x20 z Pick-Up
005 87 617 32 Zestaw do odlutowywania 18/15,5/12,5/10 z Pick-Up

9 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzgdzenia nalezy
utylizowac¢ z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

10 Gwarancja

Roszczenia z tytutu ewentualnych wad urzadzenia przedawniajg sie
z uptywem roku od dostawy do kupujgcego. Nie dotyczy to praw
regresu z tytutu §§ 478, 479 BGB.

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko
wowczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci
lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja®“.
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1 A hasznalati utasitasrol

Kdszdnjunk azt a bizalmat, amelyet a Weller WRK megvasarlasaval
veliink szemben tanusitott. A készulék gyartasa soran a
legszigorubb min&ségi kdvetelményeket vettiik alapul, ezek
biztositjak a készllék kifogastalan mikddését.

Ezen hasznalati utasitas fontos informaciokat tartalmaz, a WRK
biztonsagos és szakszeril izembe helyezésérél, kezelésérdl,
karbantartasarol és az egyszer( hibak 6nallé elharitasarol.

> Miel6tt hozzakezd dolgozni a WRK késziilékkel, olvassa el
elejétdl a végeig a hasznalati utasitast.

D> Tarolja ugy a hasznalati utasitast, hogy minden felhasznalo
hozzaférhessen.

1.1 A haszndlati utasitassal egyiitt érvényes
dokumentumok

— A vezérlbegyseg haszndlati utasitasa a biztonsagi utasitasokat
tartalmazo kiegészit6 flzettel

2 A biztonsagrél

A WRK készllék a technika mai allasanak és az elismert
biztonsagtechnikai szabalyoknak megfeleléen késziilt. Ennek
ellenére fennall a személyi sériilés és az anyagi karok
keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a hasznalati utasitasban
talalhato figyelmeztetéseket valamint a vezérl6készilékhez mellékelt
biztonsagi fiuizet biztonsagi utasitasait. A WRK késziiléket csak a
hasznalati utasitassal egyutt adja tovabb .

2.1 Rendeltetésszerl hasznalat

A WRK kizarolag a hasznalati utasitdsban megnevezett célra, vagyis
chip alkatrészek kioldasara, felemelésére és letételére hasznalja az
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itt megadott feltételek mellett. A WRK készilék rendeltetésszeri
hasznalata magaban foglalja azt is, hogy

— betartja a hasznalati utasitasban foglaltakat,

— betart minden tovabbi, az utmutatdhoz mellékelt dokumentumot,

— betartja a felhasznalas helyén érvényben [évd nemzeti
balesetvédelmi eléirast.

A WRK késziléken 6nhatalmulag végzett valtoztatasokért a
készllek gyartdja semmiféle felelésséget nem vallal.

3 Szallitasi terjedelem

— WRK késziilék a kévetkez6kbdl all: lerako, Pick-Up (D 4,5 mm),
Pick-Up (& 10 mm), haromlabu allvany, Reflow-fuvoka nagy
(33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) és kicsi
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— 3 szivobetét @ 4,5 mm und @ 10 mm atméréhoéz
— 2 vakuumtdmlé csatlakoz6 karmantyudval
— Hasznalati utasitas WRK kiforrasztokészlethez

4 WRK leirasa

A Weller WRK kiforrasztokészlet optimalizalja a kiforrasztast és
lehet6évé teszi chip alkatrészek pontos és kiméletes felvételét
kiforrasztas kézben.

A kulonbozé Reflow-fuvokak segitségével a kioldas és a felvétel a
3 mm és 30 mm mérettartomanyba tartozé alkatrészek szamara
optimalis.

A Reflow-fuvokak HAP 1 és HAP 200 kiforraszté szerszamok
hasznalatara alkalmasak.

A HAP 1 és HAP 200 szerszamokhoz alkalmas Reflow-flivokak

HAP 200
HAP 1

Kis

Reflow-

favokak

Nagy
Reflow-
favokak

HAP 200
HAP 1
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5 WRK lGzembe vétele

Figyelem! A rosszul csatlakoztatott vakuumtomlo

sériilésveszélyt jelent.

Ha a vakuumtdmld rosszul van csatlakoztatva, akkor a HAP
mikodtetése utan forré levegé és folyékony forrasztéon juthat ki a
késziilékbdl és azok sérilést okozhatnak.

> Soha ne csatlakoztassa a vakuumtomlét az ,Air feliratu
karmantyura!

Megjegyzés

Megjegyzés

Vegye figyelembe a vezérl6készuilék hasznalati utasitasat is.

1.

Csomagolja ki 6vatosan a WRK készliléket.

2. Akassza be a Reflow-fuvékakat (2, 3), a haromlabu allvanyt (4)

és a Pick-Up-ot (6) a lerakéba (1).

3. Kapcsolja ki a vezérlékésziléket.
4. Csatlakoztassa légtdmlével a forrélevegés ceruzat (HAP) a

vezérléegység ,Air“-kimenetére és dugja be a csatlakozédugdval
a javitdallomas megfeleld csatlakozohlvelyébe, majd rovid
jobbra forditassal reteszelje (HAP 1 csak adapterrel
csatlakoztathato).

5. A vakuumtémlés Pick-Up-ot (6) csatlakoztassa a vezérl6készilék

Pick-Up-karmantyujara.

6. Egy alkalmas Reflow-fuvékat vagy a haromlabu allvanyt rogzitse

a Pick-Up-hoz (lasd az 5.1 és 5.2 fejezetet).

Kis munkadarabok Pick-Up-pal torténé levételéhez nagy Reflow-
favokat, kis Reflow-fuvokat haromlabu allvannyal vagy egyediil a
haromlabu allvanyt hasznalhat

5.1 Reflow-favoka felszerelés

1.

Ellenérizze a Pick-Up-ot (J 10 mm) az alkatrészek (befogohively
(5), jelolégydri (7) és hdpajzsos szivobetét (10)) megfeleld
elhelyezkedésére nézve.

2. Az nagy Reflow-fuvdkakat csavarozza kdzvetlenil a

Pick-Up-ra (6) a befogohlvely (5) segitségével.

Az kis Reflow-fuvékak nincsenek kdzvetlenul 6sszecsavarozva a
Pick-Up-pal (@ 4,5 mm). A Pick-Up (9 4,5 mm) megfelelé
elhelyezkedésérdl a fuvokaban és a munkadarabban a haromlabu
allvany gondoskodik.
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5.2 Haromlabu allvany szerelése

1. Ellendrizze a Pick-Up-ot (J 4,5 mm) az alkatrészek
(befogohtively (5), jeloldégylr (7) és hdpajzsos szivobetét (10))
megfeleld elhelyezkedésére nézve.

2. Csavarozza ra a haromlabu allvanyt (4) a Pick-Up-ra (6) a
befogohiively (5) segitségével.

Az igy Osszeszerelt Pick-Up-ot (J 4,5 mm) egy kicsi Reflow-
fuvékaval (A) vagy Reflow-fuvéka (B) nélkil lehet hasznalni. Reflow-
fuvéka nélkuli munkavégzés kdézben egy @ 10 mm atméréji
Pick-Up-ot is hasznalhat.

6 WRK kezelése

A WRK kezelése a kiforrasztas kdzben 3 [épésbdl all:

1. Pick-Up pozicionalasa
2. Pick-Up el6készitése
3. Munkadarab kiforrasztasa és levétele

6.1 Pick-Up pozicionalasa

A megemelendd munkadarabnak legalabb 2 mm-rel kell kisebbnek
lennie mint a felhasznalt Reflow-fuvéka atméréje, egyébként a
megemelt munkadarab megsériilhet.

D> Helyezze 6vatosan a munkadarab folé a nagy Reflow-fuvokat (A)
vagy a kis Reflow-fuvokaval (B) felszerelt haromlabu allvanyt a
helyesen felszerelt és el6készitett Pick-Up-pal egyltt, majd tegye
le.
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6.2 Pick-Up el6készitése

1. Helyezze 6vatosan a munkadarab folé a Pick-Up-ot a felszerelt
Reflow-fuvokaval vagy a haromlabu allvannyal.

2. Nyomja le 6vatosan a Pick-Up-ot annyira, hogy 3-5 mm
tavolsagra legyen a munkadarabtol (1) és Ugyeljen ra, hogy
nehogy megsértse.

3. Kapcsolja be a vakuumot a vezérlékésziiléken és szivja fel az
alkatrészt.

4. Ebben a helyzetben tolja le lefelé a jelz6gumit (2).

A jeldlégylri mutatja meg, hogy a felszivott munkadarab fel van-
e emelve (a gumi fent van) vagy nincs felemelve (a gumi lent
van).

6.3 A munkadarab kiforrasztdsa és megemelése

HU



Megjegyzés

WRK

1. Helyezze a Pick-Up-ot a munkadarab folé (lasd a 6.1 fejezetet)
és készitse eld a kiforrasztast (lasd a 6.2 fejezetet).

2. Az arra szolgalo fuvokanyilason keresztiil vezesse a forroleveg6s
szerszamot a munkadarabhoz, és mikédtesse addig, amig a
munkadarab leold és a Pick-Up-csonk megemeli.

A jelolégylrh a felsé pozicidban talalhato.
3. Tavolitsa el és kapcsolja ki a forrélevegds szerszamot.

4. Helyezze a Pick-Up-ot a fuvokaval és a felszivott munkadarabbal
egyutt a kivant lerako feliletre.

5. Nyomja évatosan lefelé a Pick-Up-ot és kapcsolja ki a vakuumot.
A munkadarabot helyezze a lerako fellletre.

Reflow-fuvoka nélkiil is dolgozhat vele, pl. > 30 mm munkadarab
esetén.

7 WRK apolasa és karbantartasa

Tisztitsa rendszeresen a WRK késziiléket nemesacél-tisztitoszerrel.

8 Tartozékok

005 15 15499 WRK leraké

00587 617 30 33x33/24x24 kiforrasztdkészlet Pick-Up-pal
005 87 617 31 27x27/20x20 kiforrasztokészlet Pick-Up-pal
00587 617 32 18/15,5/12,5/10 kiforrasztokészlet Pick-Up-pal

9 Artalmatlanitas

A kicserélt késziilék-alkatrészeket, sz(ir6t vagy a hasznalt
késziiléket az orszagos el6irasok szerint artalmatlanitsa.

10 Garancia

A vevd szavatossagi igényei a készlilék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy éven belul elévilnek. Ez nem
vonatkozik a vevé BGB (Német Szdvetségi PTK) §§ 478, 479
szerinti viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
feleliink, ha a készlilék tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozé
garanciat irasba foglaltuk és a "Garancia" fogalma alatt bocsatottuk
ki.
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2 Reflow dyza veika
3 Reflow dyza mala
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5 Upinacie puzdro
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7 Znackovaci kruzok
8 Pripojovacia spojka
9 Vakuova hadica
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0 Nasavaci nadstavec
s tepelnou ochranou
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1 O tomto navode

Dakujeme vam za déveru, ktort ste prejavili kiipou zariadenia Weller
WRK. Pri vyrobe sa uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré
zaruc€uju bezchybnu funkciu zariadenia.

Tento navod obsahuje dolezité informacie, pomocou ktorych budete
maoct zariadenie WRK bezpecne a odborne uviest' do prevadzky,
obsluhovat' ho, udrziavat’ a sami odstranit' jednoduché poruchy.

D> Kompletne si precitajte tento navod skér, ako zacnete pracovat’
so zariadenim WRK.

D> Tento navod uchovaijte tak, aby bol pristupny vsetkym
pouzivatelom.

1.1 Sdvisiace dokumenty

— Navod na obsluhu vas$ej riadiacej jednotky so sprievodnou
brozurou s bezpe€nostnymi pokynmi

2 Pre vasu bezpec€nost’

Zariadenie WRK bolo vyrobené zodpovedajuc dneSnému stavu
techniky a v sulade s uznavanymi bezpecnostno-technickymi
pravidlami. Napriek tomu hrozi nebezpec¢enstvo poranenia a vecnej
Skody, ak nebudete dodrziavat bezpecnostné upozornenia uvedené
v priloZzenej bezpeénostnej brozure riadiacej jednotky ako aj
upozornenia uvedené v tomto navode. Tretim osobam odovzdavajte
zariadenie WRK vzdy spolu s navodom na obsluhu.

2.1 Poutzitie v sulade s uréenim

Pouzivajte zariadenie WRK vyhradne na ucely uvedené v navode na
obsluhu, tzn. na uvoiiiovanie, odobratie a odloZenie stavebnych
dielcov Cipu za tu uvedenych podmienok. Pouzitie zariadenia WRK
v sulade s uréenim zahffa aj to, ze

SK
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— budete dodrziavat tento navod,

— budete dodrziavat’ vSetky ostatné sprievodné dokumenty,

— budete dodrziavat' bezpecnostné predpisy platné v krajine
pouzitia.

Za svojvoine vykonané zmeny na zariadeni neprebera vyrobca

Ziadnu zodpovednost’.

3 Rozsah dodavky

— WRK pozostava z odkladacieho stojanu, funkcie Pick-Up
(92 4,5 mm), funkcie Pick-Up (@ 10 mm), trojnozky, Reflow dyzy
velkej (33x33 mm, 27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) a malej
(18x18 mm, 15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Po 3 nasavacich odstavcoch pre @ 4,5 mm a @ 10 mm
— 2 vakuové hadice s pripajacou vsuvkou
— WRK odspéjkovacia sustava - navod na obsluhu

4 Opis zariadenia WRK

Weller WRK odspajkovacia sustava optimalizuje proces
odspajkovania a umoznuje odoberat’ Cipové suciastky pocas
odspajkovania precizne a Setrne.

Pomocou réznych Reflow dyz je mozné proces vymeny
a odoberania optimalizovat' pre kazdu velkost’ suciastky medzi 3 mm
a 30 mm.

Reflow dyzy st vhodné na pouzitie pri odspajkovacich naradiach
HAP 1 a HAP 200.

Reflow dyzy vhodné pre HAP 1 a HAP 200

HAP 200
HAP 1

52y o [o] |© O

Reflow J— PR

Velké
dyzy
Reflow

HAP 200
HAP 1
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5 Uvedenie zariadenia WRK do prevadzky

VYSTRAHA! Nebezpecéenstvo Grazu nespravnym zapojenim

podtlakovej hadice.

Ak je podtlakova hadica nespravne zapojena, moze dojst’ po
aktivovani HAP k uniku horuceho vzduchu a tekutého
spajkovacieho cinu, a to méze spdsobit’ poranenia.

D> Nikdy nepripéjajte podtlakovu hadicu na vsuvku ,Air“ (vzduch)!

Upozornenie

Upozornenie

Dodrziavajte aj navod na obsluhu vasSej riadiacej jednotky.

1. Zariadenie WRK opatrne rozbalte.

2. Reflow dyzy (2, 3), trojnozku (4) a funkciu Pick-Up (6) zaveste

v odkladacom stojane (1).

3. Vypnite riadiacu jednotku.

. Horucovzdu$né pero (HAP) so vzduchovou hadicou pripojte na
vystupe ,Air* (vzduch) riadiacej jednotky a s pripajacou zastr¢kou
zastréte do spravnej pripajacej zasuvky opravarenskej stanice
a zablokujte kratkym pootocenim doprava (HAP 1 pripojte len
s adaptérom).

5. Funkciu Pick-Up (6) s vakuovou hadicou pripojte na vsuvku

Pick-Up riadiacej jednotky.
6. Na funkciu Pick-Up pripevnite vhodnu Reflow dyzu alebo
trojnozku (pozri odsek 5.1 a 5.2).

N

Na zdvihnutie malych stcasti pomocou funkcie Pick-Up je mozné
pouzivat' velké Reflow dyzy, malé Reflow dyzy s trojnozkou alebo
trojnozku samostatne.

5.1 Montaz Reflow dyzy

1. Skontrolujte funkciu Pick-Up (& 10 mm), aby ste overili, Ci
spravne sedia sucasti (upinacie puzdro (5), znackovaci
kruzok (7) a nasavaci nadstavec s tepelnou ochranou (10)).

2. Velké dyzy Reflow sa upinacim puzdrom (5) skrutkujd priamo na
vakuovy extraktor suciastok Pick-Up (6).

Malé dyzy Reflow sa neskrutkuju priamo na vakuovy extraktor
suciastok Pick-Up (& 4,5 mm). Na spravne napojenie vakuového
extraktora suciastok Pick-Up (4 4,5 mm) na hubici a na jej
nastavenie nad suciastku sluzi v tomto pripade trojnozka.
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5.2 Montaz trojnozky

1. Skontrolujte funkciu Pick-Up (& 4,5 mm), aby ste overili, €i
spravne sedia sucasti (upinacie puzdro (5), znackovaci
kruzok (7) a nasavaci nadstavec s tepelnou ochranou (10)).

2. Trojnozku priskrutkujte priamo na funkciu Pick-Up (6) pomocou
upinacieho puzdra (5).

Takto namontovanu funkciu Pick-Up (& 4,5 mm) mozte pouzivat
s malou Reflow dyzou (A), alebo bez Reflow dyzy (B). Pri praci bez
Reflow dyzy mdzete pouzit’ aj Pick-Up s @ 10 mm.

6 Obsluha zariadenia WRK

Obsluha zariadenia WRK sa poéas procesu odspajkovania rozdeluje
na tri kroky:

1. Nastavenie polohy funkcie Pick-Up
2. Priprava funkcie Pick-Up
3. Odspajkovanie a odobratie sucasti

6.1 Nastavenie polohy funkcie Pick-Up

Suciastka, ktora sa ma nadvihnut', musi byt’ minimalne o 2 mm

mensia ako priemer pouzitej Reflow dyzy, inak sa méze zdvihnuta

suciastka poskodit’.

D> Velki Reflow dyzu (A) alebo trojnozku s malou Reflow dyzou (B)
so spravne namontovanou a pripravenou funkciou Pick-Up
opatrne nastavte nad suciastku a spustite.
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6.2 Priprava funkcie Pick-Up

1. Funkciu Pick-Up s namontovanou Reflow dyzou alebo
s trojnozkou opatrne nastavte nad suciastku.

2. Funkciu Pick-Up opatrne zatlacte az do vzdialenosti 3-5 mm nad
suciastku (1) bez toho, aby ste ju poskodili.

3. Vakuum a riadiacu jednotku zapnite a nasajte suciastku.

4. Znackovaciu gumicku v tejto polohe posunte nadol (2).

Znackovaci kruzok zobrazuje, Ci je prisata suciastka zdvihnuta
(gumicka = hore) alebo nie je zdvihnuta (gumicka dole).

6.3 Odspajkovanie a odobratie suciastky

SK



Upozornenie
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1. Funkciu Pick-Up nastavte nad suciastku (pozri 6.1) a pripravte
odspajkovanie (pozri 6.2).

2. Horucovzdus$né naradia privedte cez otvor v dyze na to uréeny
k sucCiastke a aktivujte, az kym sa suciastka neuvolni a nebude
zdvihnuté podperou funkcie Pick-Up.

Znackovaci kruzok sa teraz nachadza v hornej polohe.

3. Hordcovzdusné naradia odstrante a vypnite.

4. Funkciu Pick-Up spolu s dyzou a nasatou suciastkou nastavte na
pozadovanu odkladaciu plochu.

5. Funkciu Pick-Up opatrne stlacte nadol a vakuum vypnite.
Suciastka sa odlozi na odkladaciu plochu.

MbZete pracovat aj bez dyzy Reflow, napr. pri st¢iastkach
> 30 mm, s odspajkovacim zariadenim HAP 200.

7 Udrzba a starostlivost o zariadenie WRK

Zariadenie WRK pravidelne Cistite jemnym Cistiacim prostriedkom na
uslachtilu ocel.

8 Prislusenstvo

005 15 15499 odkladaci stojan WRK

005 87 617 30 odspajkovacia zostava 33x33/24x24 s funkciou
Pick-Up (zdvihnutie)

00587 617 31 odspajkovacia zostava 27x27/20x20 s funkciou
Pick-Up (zdvihnutie)

005 87 617 32 odspajkovacia zostava 18/15,5/12,5/10 s funkciou
Pick-Up (zdvihnutie)

9 Likvidacia

Likvidujte vymenené Casti, filtre alebo staré zariadenia v sulade
s predpismi vo vasej krajine.

10 Zaruka

Naroky kupujuceho vyplyvajuce zo zavady tovaru su premi¢ané
jeden rok po jeho dodani kupujucemu. To neplati pre regresné
naroky kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB (nemecky obciansky
zakonnik).

Na zaklade nami vydanej zaruky ru¢ime len v pripade, ak bola
zaruka vlastnosti a trvanlivosti nami vydana v pisomnej forme

a s pouzitim vyrazu ,zaruka“.



WRK

Navodila za uporabo




WRK

WRK

Pregled naprave




WRK

3-8
Vsebina
T UVOU e 3
2 ZaVAS0 VANOSE ..c..eiiiiiiiiiiiie e 3
3 Obseg dobave ........... .4
4 Tehnicni opis WRK ... .4
5 Zagon naprave WRK .........ooooiiiiiieiiiiiceee e 5
6 Uporaba WRK..........ouiiiiiei et 6
7 Nega in vzdrzevanje WRK..........cccooiiiiiiiiiiiiienie e 8
8 PrIDOF . 8
9 OdStranEVaNJ....c..viiueeiiieeiie ettt 8
O G- Ty 1 Tor = TSP 8
1 Uvod

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali z nakupom

naprave Weller WRK. Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi

standardi kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

V teh navodilih so podane pomembne informacije za varen in

pravilen zagon, upravljanje in vzdrzevanje ter popravilo manjsih

motenj na napravi WRK.

> Pred prvo uporabo naprave WRK v celoti preberite ta navodila za
uporabo.

> Navodila shranite tako, da bodo dostopna vsem uporabnikom.

1.1 UpoSstevane direktive

Naprava Weller WRK skladno z ES-izjavo o skladnosti ustreza
direktivama 89/336/EGS in 73/23/EGS.

1.2 Veljavni dokumenti

— Navodila za uporabo vase krmilne naprave s spremnim zvezekom
Varnostna navodila

2 Za vaso varnost

Naprava WRK je narejena po najnovejsih tehni¢nih standardih in
priznanih varnostno-tehni¢nih pravilih. Kljub temu obstaja nevarnost
poskodb oseb ali predmetov, e ne upostevate varnostnih navodilih
za krmilno napravo v prilozenem zvezku ter varnostnih opozoril v teh
navodilih.Napravo WRK predajte tretji osebi samo skupaj z navodili
za uporabo.
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2.1 Uporaba v skladu z namembnostjo

Napravo WRK uporabljajte izkljuéno za spros¢anje, prijemanje in
odlaganje Cipov v skladu z navodili za uporabo in tam dolo¢enimi
pogoji. Uporaba naprave WRK v skladu z namembnostjo vkljucuje
tudi

— upostevanije teh navodil,

— upostevanje vseh ostalih spremljajocih dokumentov,

— upostevanje nacionalnih predpisov o prepre¢evanju nesre¢ na
mestu uporabe.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za samovoljno opravljene
spremembe na napravi WRK.

3 Obseg dobave

— Naprava WRK je sestavljena iz odlagalnika, Pick-Upa @ 4,5 mm,
Pick-Upa @ 10 mm, trinoznika, velikih (33 x 33 mm, 27 x 27 mm,
24 x 24 mm, 20 x 20 mm) in malih Sob Reflow (18 x 18 mm,
15,5 x 15,5 mm, 12,5 x 12,5 mm, 10 x 10 mm)

— Po trije sesalni nastavki za @ 4,5 mm in @ 10 mm
— 2 cevi za podtlak s prikljuénim nastavkom
— Navodila za uporabo kompleta za odspajkanje WRK

4 Tehniéni opis WRK

Komplet za odspajkanje Weller WRK optimira postopek odspajkanja
ter omogoca natan¢no in neSkodljivo rokovanje s Cipi med
odspajkanjem.

S pomocjo razliénih Sob Reflow lahko postopek sproS¢anja in
prijemanja optimirate za vse velikosti komponent med 3 mm in
30 mm.

Sobe Reflow so namenjene uporabi z odspajkalnikoma HAP 1 in
HAP 200.

Primerne Sobe Reflow za HAP 1 in HAP 200

HAP 200
HAP 1

Refon o] [© O

Velike
Sobe
Reflow

HAP 200
HAP 1
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5 Zagon naprave WRK

OPOZORILO! Nevarnost poskodb zaradi napaéno priklopljene cevi
za podtlak.
Pri napacno priklopljeni cevi za podtlak lahko po vklopu naprave

HAP zacneta iztekati vro¢ zrak in teko€ cin za spajkanje ter
povzrocita poskodbe.

I> Cevi za podtlak nikoli ne priklapljajte na nastavek ,Air"!

Navodilo

Navodilo

Upostevaijte tudi navodila za uporabo vase krmilne naprave.

1.
. Sobe Reflow (2, 3), trinoznik (4) in Pick-Up (6) vtaknite v

WRK skrbno odpakirajte.

odlagalnik (1).

. lzklju€ite krmilno napravo.
. Svinénik za dovod vrocega zraka (HAP) priklopite s cevjo za zrak

na izhod ,Air“ krmilne naprave in s priklju¢nim vti¢em v pravo
priklju€no vti¢nico servisne postaje ter ga fiksirajte z vrtenjem v
desno (HAP 1 prikljucite samo z adapterjem).

. Pick-Upa (6) priklopite s podtlacno cevjo na oba nastavka

Pick-Up krmilne naprave.

. Primerne Sobe Reflow ali trinoznik pritrdite na Pick-Up (glejte

poglavje 5.1 in 5.2).

Za dviganje majhnih komponent s Pick-Upom lahko uporabite velike
Sobe Reflow, majhne Sobe Reflow s trinoznikom ali samo trinoznik.

5.1 Montaza Sobe Reflow

1.

Preverite Pick-Up (& 10 mm), ali so sestavni deli pravilno
namesceni (vpenjalna pusa (5), oznacevalni prstan (7) in sesalni
nastavek s termi¢nim S¢itom (10)).

. Velike Sobe Reflow se privijejo direktna n Pick-Up (6) s pomocjo

vpenjalnih pus.

Male Sobe Reflow se ne privijejo dirkektno s Pick-Up ((9 4,5 mm).
Tu poskrbi trinoznik za pravino pozicioniranje Pic-Upa ((d 4,5 mm) v
Sovi in na obdelovancu.
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5.2 Montaza trinoznika

1. Preverite Pick-Up (@ 4,5 mm), ali so sestavni deli pravilno
namesceni (vpenjalna pusa (5), oznacevalni prstan (7) in sesalni
nastavek s termi¢nim Sc¢itom (10)).

2. Trinoznik (4) privijte s pomocjo vpenjalne puse (5) na
Pick-Up (6).

Tako montirani Pick-Up (9 4,5 mm) lahko uporabljate z majhno $obo

Reflow (A) ali brez Sobe Reflow (B). Pri delu brez Sobe Reflow lahko

uporabite tudi Pick-Up s @ 10 mm.

6 Uporaba WRK

Upravljanje naprave WRK med postopkom odspajkanja se deli v 3
korake:

1. Pozicioniranje Pick-Upa
2. Priprava Pick-Upa
3. Odspajkanje in dvig komponente

6.1 Pozicioniranje Pick-Upa

Komponenta, ki jo nameravate dvigniti, mora biti vsaj za 2 mm
manjS$a od premera uporabljene Sobe Reflow, sicer se lahko
dvignjena komponenta poskoduje.

> Veliko Sobo Reflow (A) ali trinoznik z majhno Sobo Reflow (B) s
pravilno montiranim in pripravljenim Pick-Upom previdno
pozicionirajte nad komponento in ga odlozite.
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6.2 Priprava Pick-Upa

B2

1. Pick-Up z montirano Sobo Reflow ali s trinoznikom previdno
pozicionirajte nad komponento.

2. Pick-Up previdno potisnite navzdol do 3-5 mm nad
komponento (1) in pri tem pazite, da je ne bi poSkodovali.

3. Vkljucite podtlak na krmilni napravi in prisesajte komponento.

4. Oznacevalno gumico v tem polozaju potisnite navzdol (2).
Oznacevalni prstan kaze, ali je prisesana komponenta dvignjena
(gumica zgoraj) ali ne (gumica spodaj).

6.3 Odspajkanje in dvig komponente

1. Pick-Up pozicionirajte nad komponento (glejte 6.1) in pripravite
odspajkanje (glejte 6.2).

SL
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2. Orodje na vro¢€ zrak od strani priblizajte komponenti skozi za to
predvideno odprtino in ga vkljucite, da se komponenta sprosti in
jo Pick-Up dvigne.

Oznacevalni prstan je v zgornjem polozaju.
3. Odstranite in izklopite orodje na vro€ zrak.

4. Pick-Up skupaj s Sobo in prisesano komponento pozicionirajte na
Zeleno odlagalno povrsino.

5. Pick-Up previdno pritisnite navzdol in izklopite podtlak.
Komponenta bo odlozena na odlagalno povrsino.

HAP 200 lahko delate tudi brez Sobe Reflow, npr. pri obdelovancih >
30 mm.

7 Nega in vzdrZzevanje WRK

Napravo WRK redno gistite z blagim Cistilom za nerjavno jeklo.

8 Pribor

005 15 15499 Odlagalnik WRK
005 87 617 30 Komplet za odspajkanje 33x33/24x24 s Pick-Upom
005 87 617 31 Komplet za odspajkanje 27x27/20x20 s Pick-Upom

00587 617 32 Komplet za odspajkanje 18/15,5/12,5/10 s Pick-
Upom

9 Odstranjevanje

Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave odstranjujte v skladu
z nacionalnimi predpisi.

10 Garancija

Kupec lahko uveljavlja garancijo iz naslova napak eno leto od
dobave. To ne velja za regresne zahtevke kupca po
§§ 478, 479 BGB.

Garancijo priznavamo samo pod pogojem, da je garancija za
kakovost in trajnost podana pisno z nase strani in z uporabo pojma
Lgarancija“.
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1 K&esoleva juhendi juurde

Taname Teid Welleri WRK ostuga osutatud usalduse eest.
Valmistamisel on jargitud kdige rangemaid kvaliteedindudeid, mis
kindlustavad seadme laitmatu t66.

See juhend sisaldab olulist teavet, et WRK kindlalt ja digesti kaitusse
votta, teenindada, hooldada ja lihtsaid haireid ise korvaldada.
D> Lugege see juhend enne WRK-ga to6tamist taielikult abi.

> Hoidke seda juhendit nii, et see oleks koikidele kasutajatele
kattesaadav.

1.1 Téaiendavalt kehtivad dokumendid

— Teie juhtseadme kasutusjuhend koos vihikuga Ohutusjuhised

2 Teie ohutuse huvides

WRK on valmistatud vastavalt tehnika tdnasele arengutasemele ja
tunnustatud ohutusreeglitele. Vaatamata sellele esineb isikute ja
esemete vigastusoht, kui Te ei pea kinni lisatud juhtseadme
ohutusvihikus olevatest ohutusjuhistest ning selles juhendis antud
hoiatusjuhistest. Andke WRK edasi kolmandatele isikutele alati koos
kasutusjuhendiga edasi.

2.1 Sihipdrane kasutus

KasutageWRK-d eranditult ainult kasutusjuhendis margitud
otstarbel kiipkomponentide lahtivotmiseks, ulestdstmiseks ja
mahapanemiseks siin antud tingimustel. WRK sihiparane kasutus
eeldab, et

— Te jargite seda juhendit,
— Te jargite koiki teisi kaasnevaid dokumente,
— Te jargite siseriiklikke dnnetuste valtimise eeskirju kasutuskohas.
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Kasutaja omavoliliselttehtud WRK muudatuste eest valmistajatehas
ei ei vastuta.

3 Tarne sisu

— WRK mis koosneb hoidikust, Pick-Up'ist (& 4,5 mm), Pick-Up'ist
(9 10 mm), kolmjalast, Reflow duusidest, suur (33x33 mm,
27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) ja vaike (18x18 mm, 15,5x15,5
mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm)

— Vastavalt 3 imukomplekti @ 4,5 mm ja @ 10 mm jaoks
— 2 vaakumivoolikut koos Uhendusniplitega
— Kasutusjuhend WRK lahtijootekomplekt

4 WRK kirjeldus

Welleri WRK lahtijootekomplekt optimeerib lahtijooteprotsessi ja
voimaldab kiipkomponente lahtijootmise ajal tapselt ja ornalt
kinnitada.

Erinevate Reflow dlilside abil vdib vabastus- ja kinnitusoperatsiooni
optimeerida kdikide suurustega detailidele vahemikus 3 mm ja
30 mm.

Reflow diisid sobivad kasutamiseks koos lahtijooteinstrumentidega
HAP 1 ja HAP 200.

Sobivad Reflow diilisid HAP 1 ja HAP 200 jaoks

HAP 200
HAP 1

Vaikesed — O

Reflow O]

dudsid

Suured
Reflow
dadsid

HAP 200
HAP 1
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5 WRK kaitussevott

HOIATUS! Valesti kiilgelihendatud vaakumivoolik pdhjustab
vigastusohtu.

Valesti ihendatud vaakumivooliku korral voib parast HAP lulitamist
kuum 6hk ja vedel jootetina valja tulla ning tekitada vigastusi.

>

> Arge kunagi (ihendage vaakumivoolikut nipli ,Air* kiilge!

Markus

Markus

Jargige Teiegi juhtseadme kasutusjuhendit.

1.
2.

3.
. Uhendage kuumashupliiats (HAP) 8huvoolikuga juhtseadme

Pakkige WRK ettevaatlikult lahti.

Riputage Reflow dusid (2, 3), kolmjalg (4) ja Pick-Up (6)
hoidiku (1) kulge.

Lulitage juhtseade valja.

valjundi ,Air* kiilge ja Ghenduspistiku abil remondijaama dige
Uhenduspuksiga ning lukustage kerge p66rdega paremale
(HAP 1 Gihendage ainult adapteri abil).

. Uhendage Pick-Up (6) vaakumivooliku abil juhtseadme Pick-Up'i

niplite kulge.

. Kinnitage sobiv Reflow diius vdi kolmjalg Pick-Up'i kiilge

(vt Iike 5.1 ja 5.2).

Vaikeste detailide tdstmiseks Pick-Up'i abil vdib kasutada suuri
Reflow duise, vaikesi Reflow diilise koos kolmjalaga voi ainult
kolmjalga

5.1 Reflow diiGisi monteerimine

1.

Kontrollige Pick-Up'i (& 10 mm) diget kinnitust detailidel
(kinnitushilss (5), markeerimisrdngas (7) ja imiotsik koos
kuumaekraaniga (10)).

. Suured Reflow diilsid keeratakse otse Pick-Up'i (6) kiilge

kinnitushdilsi (5) abil.

Vaikesi Reflow diilse kruvita vahetult Pick-Up'i (d 4,5 mm) kiilge.
Siin kindlustatakse Pick-Up'i (& 4,5 mm) dige positsioneerimine
didsis ja detailil kolmjala abil.
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5.2 Kolmjala monteerimine

1. Kontrollige Pick-Up'i (d 4,5 mm) diget kinnitust detailidel
(kinnitushilss (5), markeerimisrdngas (7) ja imiotsik koos
kuumaekraaniga (10)).

2. Keerake kolmjalg (4) Pick-Up'i (6) kilge kinnitushdlsi (5) abil.

Nii saate Pick-Up'i (@ 4,5 mm) kasutada vaikese Reflow dulsi (A)
abil voi ilma Reflow duusita (B). Té6tamisel iima Reflow diusita voite
kasutada @ 10 mm Pick-Up'i.

6 WRK kasutamine

WRK kasutamine lahtijootmisprotsessi ajal jaotatakse 3 etappi:

1. Pick-Up'i positsioneerimine
2. Pick-Up'i ettevalmistamine
3. Detaili lahtijootmine ja ulestostmine

6.1 Pick-Up'i positsioneerimine

Tostetav detail peab olema vahemalt 2 mm vaiksem kui kasutatava
Reflow duisi labim6ot, vastasel juhul voib llestostetud detail viga
saada.

> Positsioneerige suur Reflow dils (A) vdi kolmjalg koos vaikese
Reflow duisiga (B) koos korrektselt monteeritud ja
ettevalmistatud Pick-Up'iga ettevaatlikult detaili kohale ja laske
alla.
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6.2 Pick-Up'i ettevalmistamine

1. Positsioneerige Pick-Up koos monteeritud Reflow diilisiga voi
kolmjalaga ettevaatlikult detaili kohale.

2. Suruge Pick-Up ettevaatlikult kuni 3-5 mm detaili kohal alla (1)
ilma seda vigastamata.

3. Lulitage juhtseadmel vaakum sisse ja imege komponent kiilge.
4. Nihutage markeerimiskummi selles asendis alla (2).

Markeerimisring naitab, kas kilgeimetud detail on Ules téstetud
(kummi = Uleval) voi ei ole Ules téstetud (kummi all).

6.3 Detaili lahtijootmine ja tdstmine

EE
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1. Positsioneerige Pick-Up detaili kohale (vt 6.1) ja valmistage
lahtijootmine ette (vt 6.2).

2. Nihutage kuumadhuinstrument kiilgsuunas labi ettenahtud
diiusiava detaili juurde ja vajutage sellele, kuni detail tuleb lahti
ning tostetakse Pick-Up'i stutsi abil lles.

Markeerimisrongas asub nuid ulemises asendis.
3. Viige kuumadhuinstrument eemale ja lilitage valja.

4. Positsioneerige Pick-Up koos diilsiga ja kiilgeimetud detailiga
soovitud ladustuspinnale.

5. Suruge Pick-Up ettevaatlikult allapoole ja lilitage vaakum vélja.
Detail paigaldatakse ladustuspinnale.

Te voite selle abil tootada ka ilma Reflow diiUsita, nt detailidega
> 30 mm.

7 WRK hooldamine ja teenindamine

Puhastage WRK-d korrapéraselt roostevaba terase jaoks ettenahtud
leebe puhastusvahendiga.

8 Tarvikud

005 15 15499 Hoidik WRK

005 87 617 30 Lahtijootekomplekt 33x33/24x24 koos Pick-Up'iga
005 87 617 31 Lahtijootekomplekt 27x27/20x20 koos Pick-Up'iga
005 87 617 32 Lahtijootekomplekt 18/15,5/12,5/10 koos Pick-Up'iga

9 Jaatmekaitlus

Suunake valja vahetatud seadmeosad, filtrid v6i vanad seadmed
jaatmekaitlusse vastavalt Teie riigi eeskirjadele.

10 Garantii

Ostja nduded puuduste kohta aeguvad Uhe aasta jooksul talle kauba
tarnimisest. See ei kehti ostja nduetele vastavalt
§§ 478, 479 BGB.

Vastutame meie antud garantii osas ainult siis, kui oleme andnud
kirjalikus vormis Omaduste ja Sailivuse Garantii ja garantii on antud
kasutades moistet "Garantii".
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1 Par So lietoSanas pamacibu

Meés pateicamies par Weller WRK iekartas iegadi un masu
razojumiem paradito uzticibu. RazoSanas procesa ir ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, kas nodroSina nevainojamu
iekartas darbibu.

Saja lietoSanas pamaciba ietverta svariga informacija par dro$u un
atbilstoSu WRK remontiekartas ekspluatacijas uzsaksanu, lietoSanu,
apkopi un vienkarsu traucéjumu novérsanu.

D> Izlasiet visu $o pamacibu pirms uzsakt darbu ar WRK.

> Glabajiet So lietoSanas pamacibu ta, lai ta bltu pieejama visiem
lietotajiem.

1.1 Pievienotie dokumenti

— Vadibas iekartas lietoSanas pamaciba ar droSibas noradijumu
pavadburtnicu.

2 Jisu droSibai

Remontiekarta WRK razota atbilstoSi misdienu tehnikas normam un
atzitiem droSibas noteikumiem. Tomeér, ja neievérosiet pievienotaja
droSibas burtnica, ka arf $aja pamaciba minétas drosibas norades,
pastav draudi cilvékiem un lietam. TreSajam personam iekartu WRK
dodiet vienmér kopa ar lietoSanas pamacibu.

2.1 Atbilsto3a lietoSana

Lietojiet iekartu WRK tikai Saja lietoSanas pamaciba noraditajiem
mérkiem - lodéSanai, mikroshému panems$anai un nolikSanai Seit
minétajos apstaklos. AtbilstoSa iekartas WRK lietoSana sevi ietver
ar:

LV



WRK

— lietoSanas pamacibas ievéro$anu;

— visu talako pavaddokumentos eso$o norazu ievérosanu;

— negadijumu novérSanu atbilstoSi nacionalajiem priekSrakstiem
ekspluatacijas vieta;

Par pasrocigi veiktam iekartas WRK izmainam razotajs atbildibu

neuznemas.

3 Piegades komplekts

— WRK sastav no paliktna, Pick-Up (9 4,5 mm), Pick-Up
(2 10 mm), stafiva, lielas Reflow sprauslas (33x33 mm,
27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) un mazas (18x18 mm,
15,5x15,5 mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm) Reflow sprauslas.

— 3 iestkSanas ieliktni @ 4,5 mm un @ 10 mm
— 2 vakuuma caurules ar piesléguzgali
— WRK izlodéSanas komplekta lietoSanas pamaciba

4 WRK apraksts

Weller WRK izlodéSanas komplekts optimizé izlodéSanas procesu
un atvieglo mikroshému precizu un saudzéjoSu novietoSanu
izlodésanas laika.

Ar dazadajam Reflow sprauslam iespéjams optimizét katras
3 -30 mm lielas detalas nolikSanas un pacelSanas procesu.

Reflow sprauslas ir piemérotas lietoSanai ar
HAP 1 un HAP 200 piemérotas Reflow sprauslas

HAP 200
HAP 1

Refiow o] [o O

sprausla

Liela
Reflow
sprausla

HAP 200
HAP 1
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5 lekartas WRK ekspluatacijas uzsakSana

BRIDINAJUMS! lespéjams savainoties ar nepareizi pieslégtu

>

vakuuma cauruli.

Ja vakuuma caurule pieslégta nepareizi, darbinot HAP, var izplust
karsts gaiss un alva, kas var izraisit savainojumus.

D> Nekad nepievienojiet vakuuma cauruli pie ,Air‘ uzgala!

Norade

Norade

levérojiet ari vadibas ierices lietoSanas pamacibu.

1. Uzmanigi izsainojiet WRK iekartu.

2. lekariniet Reflow sprauslas (2, 3), stativu (4) un Pick-Up (6)
paliktn (1).

3. lzslédziet vadibas ierici.

4. Ar gaisa cauruli pieslédziet karsta gaisa lodamuru (HAP) pie
vadibas ierices ,Air* izejas un ar piesléguma spraudni ievietojiet
pareizaja remontiekartas piesléguma ligzda un noblokéjiet,
pagriezot pa labi (pieslédziet HAP 1 tikai ar adapteri).

5. Pieslédziet Pick-Up (6) vakuuma cauruli pie vadibas ierices
Pick-Up uzgala.

6. Piestipriniet piemérotu Reflow sprauslu vai stafivu pie Pick-Up
(skatit sadalu 5.1 un 5.2).

Lai paceltu mazas sagataves ar Pick-Up, var izmantot lielas Reflow
sprauslas, mazas Reflow sprauslas ar stafivu vai stativu vienu.

5.1 Reflow sprauslas uzmontésana

1. Parbaudiet, vai Pick-Up (@ 10 mm) detalas ir pareizi pozicionétas
(nostiprino$a uzmava (5), markésanas gredzens (7) un
iestkSanas ieliktnis ar karstumaizsargu (10)).

2. Didelius ,Reflow* antgalius prisukite tiesiai prie ,Pick-Up“ (6)
naudodami jvore (5).

Mazi ,Reflow” antgaliai néra tiesiogiai prisukami prie ,Pick-Up*
(9 4,5 mm). Teisingai ,Pick-Up® (9 4,5 mm) padéciai antgalyje ir
prie detalés nustatyti naudojamas trikojis.

LV



WRK

5.2 Stafiva uzmontéSana

1. Parbaudiet, vai Pick-Up (9 4,5 mm) detalas ir pareizi
pozicionétas (nostiprino$a uzmava (5), markésanas gredzens (7)
un iesukSanas ieliktnis ar karstumaizsargu (10)).

2. Pieskravéjiet stativu (4) tiesi pie Pick-Up (6) ar nostiprinoSo
uzmavu (5).

Sadi uzmontato Pick-Up (@ 4,5 mm) jlis varat izmantot kopa ar

mazo Reflow sprauslu (A) vai bez Reflow sprauslas (B). Stradajot
bez Reflow sprauslas, jus varat izmantot art @ 10 mm Pick-Up.

6 WRK lietoSana

WRK lietoSana izlodéSanas procesa laika iedalas 3 solos:

1. Pick-Up pozicionésana;
2. Pick-Up sagatavosana;
3. sagataves izlodésana un pacelSana.

6.1 Pick-Up pozicionéSana

Pacelamajai sagatavei jabut vismaz par 2 mm mazakai neka
izmantotas Reflow sprauslas diametram, citadi pacelama sagatave
var tikt bojata.

> Uzmanigi pozicionégjiet un noliekiet lielo Reflow sprauslu (A) vai
stafivu ar mazo Reflow sprauslu (B) un pareizi uzmontétu un
sagatavotu Pick-Up virs sagataves.
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6.2 Pick-Up sagatavosana

B2
1. Uzmanigi pozicioné&jiet Pick-Up ar uzmontétu Reflow sprauslu vai
stafivu virs sagataves.
2. Uzmanigi nospiediet (1) Pick-Up lldz 3-5 mm attalumam virs
sagataves (1) to nesabojajot.
3. leslédziet vakuumu vadibas iericé un piesuciet sagatavi.
4. Bidiet markéjuma gumiju $ada pozicija uz leju (2).
Markéjuma gredzens norada, vai piesukta sagatave ir
(gumija = aug$a) vai nav pacelta (gumija apaksa).

6.3 Sagataves izlodéSana un pacelSana
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1. Pozicionéjiet Pick-Up virs sagataves (skatit 6.1) un sagatavojiet
izlodéSanai (skatit 6.2).

2. Piebidiet karsta gaisa instrumentu saniski pa tam paredzéto
sprauslas atveri pie sagataves un darbiniet instrumentu lidz
sagatave atraujas un Pick-Up uzgalis to pacel.

MarkéSanas gredzens tagad atrodas aug$€ja pozicija.
3. Nonemiet un izslédziet karsta gaisa instrumentu.

4. Pozicionégjiet Pick-Up kopa ar sprauslu un piesukto sagatavi uz
vélama novietoSanas laukuma.

5. Uzmanigi spiediet Pick-Up uz leju un izslédziet vakuumu.
Sagatavi novieto uz novietoSanas laukuma.

Galite dirbti ir be ,Reflow” antgalio su ,HAP 200, pvz., jei detalé
> 30 mm.

7 WRK apkope

Regulari tiriet WRK ar maigu térauda tiriSanas lidzekli.

8 Piederumi

005 15 15499 WRK paliktnis

005 87 617 30 izlodéSanas komplekts 33x33/24x24 ar Pick-Up
005 87 617 31 izlodéSanas komplekts 27x27/20x20 ar Pick-Up
005 87 617 32 izlodéSanas komplekts 18/15,5/12,5/10 ar Pick-Up

9 Utilizacija

Utilizejiet nomainitas iekartas dalas, filtrus vai vecas iekartas
atbilstosi jusu valsts priekSrakstiem.

10 Garantija

Pircéja prasiba kompensét iekartas nepilnibas noilgst gada laika péc
iekartas piegades. Tas neattiecas uz pircéja pretprasibam péc
Vacijas Civilkodeksa 478.§, 479. §.

Saskana ar sniegto garantiju més nesam atbildibu tikai tad, ja
lietoSanas vai uzglabasanas garantija ir minéta rakstiski, un teksta
lietots jédziens "Garantija".
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1 Apie Sig instrukcijg

Dékojame Jums uz pasitikéjima, kurj parodete pirkdami

+Weller WRK". Gamybos metu buvo taikomi griez&iausi kokybés
reikalavimai, kurie uztikrina nepriekaistingg prietaiso veikima.

Sioje instrukcijoje pateikiama svarbi informacija, kaip tinkamai
paruosti eksploatacijai, valdyti, prieziareti ,WRK" ir paciam Salinti
paprastus gedimus.

> Prie$ dirbdami su ,WRK" iki galo perskaitykite $ig instrukcija.

> Sig instrukcijg laikykite visiems naudotojams prieinamoje vietoje.

1.1 Galiojantys dokumentai

— Juasy valdymo jtaiso naudojimo instrukcija ir saugos nurodymy
brosiura

2 Jusy saugumui

~WRK" buvo pagamintas pagal naujausias technologijas ir
pripazintas saugos technikos taisykles. Vis délto galimas pavojus
zZmonéms ir materialiam turtui, jei nesilaikysite pridedamoje
brosiiroje esanciy saugos nurodymy ir neatsizvelgsite j Sioje
instrukcijoje esancius jspéjimus. ,WRK" tretiesiems asmenims
perduokite tik kartu su naudojimo instrukcija.

2.1 Naudojimas pagal paskirtj

+WRK"* naudokite tik Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytu tikslu
lusty elementams atlaisvinti, paimti ir padéti ¢ia nurodytomis
salygomis. | ,WRK" naudojimg pagal paskirtj taip pat jeina tai, kad
— Jus laikysités Sios instrukcijos,

— Jus laikysités visy kity papildomy dokumenty,
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— Jus laikysités Salyje galiojanciy nelaimingy atsitikimy prevencijos
taisykliy darbo vietoje.

Uz savavaliSkus prietaiso pakeitimus gamintojas neprisiima jokios
atsakomybés.

3 Komplektacija

- ,WRK", susidedantis i§ déklo, ,Pick-Up* (& 4,5 mm), ,Pick-Up*“
(9 10 mm), trikojo, ,Reflow” antgalio — didelio (33x33 mm,
27x27 mm, 24x24 mm, 20x20 mm) ir mazo (18x18 mm, 15,5x15,5
mm, 12,5x12,5 mm, 10x10 mm).

— Po 3 siurbimo jdéklus, pritaikytus @ 4,5 mm ir @ 10 mm.
— 2 vakuumo zarnelés su jungiamosiomis jmovomis.
- ,WRK* ilitavimo rinkinio naudojimo instrukcija.

4 ,WRK" apraSymas
+Weller WRK" ilitavimo rinkinys optimizuoja iSlitavimo procesg ir
leidzia tiksliai bei saugiai paimti lusty elementus islitavimo metu.

Pasitelkiant jvairius ,Reflow* antgalius galima optimizuoti
atlaisvinimo ir paémimo procesg visiems elementy dydziams nuo
3 mm ir 30 mm.

,Reflow" antgaliai yra pritaikyti naudoti su iSlitavimo jrankiais ,HAP 1*
ir JHAP 200"

Tinkami ,Reflow” antgaliai naudojant su ,HAP 1“ir ,HAP 200“

HAP 200
HAP 1

Mazi —

+Reflow* |E| O O

antgaliai

Dideli
,Reflow"
antgaliai

HAP 200
HAP 1




WRK

5 ,WRK" paruoSimas eksploatacijai

ISPEJIMAS! Pavojus susizeisti dél neteisingai prijungtos

vakuumo zarnelés.

Jei vakuumo zarnelé prijungta neteisingai, jjungus ,HAP* gali
iSsiverzti karStas oras bei skystas lydmetalis ir suzaloti.

B> Vakuumo Zarnelés niekada nejunkite prie ,Air* jmovos!

Pastaba

Pastaba

Laikykités Jusy valdymo jtaiso naudojimo instrukcijos.

1. Kruopsciai iSpakuokite ,WRK®.

2. ,Reflow” antgalius (2, 3), trikojj (4) ir ,Pick-Up“ (6) pakabinkite
dékle (1).

3. ISjunkite valdymo jtaisa.

4. Karsto oro antgalj (HAP) su oro zarnele prijunkite prie valdymo
jtaiso ,Air* iSéjimo, kiStuka jkiskite j tinkama stotelés lizda ir
truputj pasukdami j deSing uZfiksuokite (,HAP 1“ galima prijungti
tik su adapteriu).

5. ,Pick-Up* (6) su vakuumo zarnele prijunkite prie valdymo jtaiso
4Pick-Up“ jmovos.

6. Prie ,Pick-Up* pritvirtinkite tinkama ,Reflow" antgalj arba trikojj
(zr. 5.1 ir 5.2 skirsnj).

«

Mazy detaliy pakélimui su ,Pick-Up*“ galima naudoti didelius ,Reflow*
antgalius, mazus ,Reflow “antgalius su trikoju arba tik trikojj

5.1 ,Reflow" antgalio montavimas

1. Patikrinkite, ar ,Pick-Up“ (@ 10 mm) detalés (jvoré (5), Zyméjimo
ziedas (7) ir siurbimo jdéklas su kars€io apsauginiu skydeliu (10))
teisingai pritvirtintos.

2. Didelius ,Reflow* antgalius prisukite tiesiai prie ,Pick-Up“ (6)
naudodami jvore (5).

Mazi ,Reflow” antgaliai néra tiesiogiai prisukami prie ,Pick-Up*
(9 4,5 mm). Teisingai ,Pick-Up® (& 4,5 mm) padéciai antgalyje ir
prie detalés nustatyti naudojamas trikojis.
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5.2 Trikojo montavimas

1. Patikrinkite, ar ,Pick-Up* (@ 4,5 mm) detalés (jvore (5), zyméjimo
ziedas (7) ir siurbimo jdéklas su apsauginiu karscio skydeliu (10))
teisingai pritvirtinti.

2. Trikojj (4) prisukite tiesiai prie ,Pick-Up* (6) naudodami jvore (5).

Taip sumontuotg ,Pick-Up“ (9 4,5 mm) galite naudoti su mazu

+Reflow” antgaliu (A) arba be ,Reflow* antgalio (B). Dirbdami be
+Reflow" antgalio galite naudoti ir & 10 mm ,Pick-Up*.

6 ,WRK"valdymas

+,WRK" valdymas iSlitavimo proceso metu skirstomas j 3 Zingsnius:

1. ,Pick-Up® padeties nustatymas
2. ,Pick-Up*“ paruosimas
3. Detalés islitavimas ir pakélimas

6.1 ,Pick-Up“ padéties nustatymas

Detalé, kurig reikia pakelti, turi bati bent 2 mm mazesné nei

naudojamo ,Reflow" antgalio skersmuo, prieSingu atveju pakelta

detalé gali buti pazeista.

> Didelj ,Reflow" antgalj (A) arba trikoji su mazu ,Reflow*
antgaliu (B) su teisingai sumontuotu ir paruostu ,Pick-Up*
atsargiai nustatykite vir§ detalés ir nuleiskite.
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7-8

6.2 ,Pick-Up“ paruosimas

B2
1. ,Pick-Up“ su sumontuotu ,Reflow" antgaliu arba su trikoju
atsargiai nustatykite virs detalés.

2. ,Pick-Up*“ atsargiai paspauskite Zemyn 3-5 mm atstumu iki
detalés (1) taip, kad jos nepazeistuméte.

3. Valdymo jtaise jjunkite vakuumag ir prisiurbkite detale.

4. Zyméjimo gumyte Sioje padétyje pastumkite zemyn (2).
Zyméjimo Ziedas rodo, ar prisiurbta detalé yra pakelta
(gumyteé virSuje), ar nepakelta (Qumyté apacioje).

6.3 Detalés islitavimas ir pakélimas
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1. ,Pick-Up“ nustatykite vir§ detalés (Zr. 6.1) ir paruo$kite islitavimag
(zr. 6.2).
2. Karsto oro jrankj i$ Sono per tam numatytg angg antgalyje

priartinkite prie detalés ir jjunkite, kol detalé bus atlaisvinta ir
pakelta ,Pick-Up“ antvamzdzio.

Dabar zymeéjimo Ziedas bus virsutingje pozicijoje.

3. Karsto oro jrankj pasalinkite ir iSjunkite.

4. ,Pick-Up* kartu su antgaliu ir prisiurbta detale nustatykite ant
pageidaujamos padéjimo plokStumos.

5. ,Pick-Up* atsargiai nuleiskite zemyn ir iSjunkite vakuuma.
Detalé bus padéta ant padéjimo plok§tumos.

Galite dirbti ir be ,Reflow” antgalio su ,HAP 200, pvz., jei detalé
> 30 mm.

7 ,WRK* techniné prieziura

+~WRK* valykite reguliariai su Svelniu specialiojo plieno valikliu.

8 Priedai

005 15 15499 déklas ,WRK"

005 87 617 30 islitavimo rinkinys 33x33/24x24 su ,Pick-Up*
005 87 617 31 islitavimo rinkinys 27x27/20x20 su ,,Pick-Up*
005 87 617 32 islitavimo rinkinys 18/15,5/12,5/10 su ,Pick-Up*

9 Utilizavimas

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba senus prietaisus utilizuokite
pagal Jusy Salies teisés akty reikalavimus.

10 Garantija

Kliento pretenzijos dél trukumy netenka galios praéjus vieneriems
metams nuo pristatymo. Tai negalioja pirkéjo regresinéms
pretenzijoms pagal §§ 478, 479 BGB.

Pagal musy suteikta garantijg mes atsakome tik tuo atveju, jei

garantija dél medziagy ir eksploatacijos buvo musy suteikta rastiskai
ir naudojant terming ,garantija“.
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